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喷涂前处理工艺——磷化

定义：金属在含有磷酸盐的溶液中进行处理，形成金属磷酸盐转化膜，这一工艺过程称之为磷化，所形
成的金属磷酸盐转化膜称Z为磷化膜。

作用：磷化膜为多孔晶体结构，其本身与金属基体结合十分牢固，多孔结构使涂层的粘附力增强，附近
喷塑厂，从而提高了涂层对工件的附着力，提高涂层质量。

目的：去除工件表面氢氧化物或氧化物薄膜，使磷化膜结晶细致均匀，且大幅提高磷化速度常用表调剂
：弱酸溶液，胶体钛。

影响静电喷涂的因素——涂层厚度的影响因素

粉末粒度：粉末微粒的大小在很大程度上影响膜厚的极限值，粉末微粒尺寸增大，涂层膜厚的极限值随
之增大，阜阳喷塑，粉末粒度—般控制在80-200目。

喷粉量：涂膜厚度受喷粉量影响较大。静电喷涂初始阶段，喷粉量大则膜厚随之增大，喷涂后阶段，随
喷粉量增大，粉末涂覆效率反而降低。一般喷粉量宜控制在70-lOOOg/min。



喷涂距离：喷涂距离是控制膜厚的重要工艺参数。喷涂距离增大，膜厚减小，碳钢喷塑，粉末涂覆效率
降低。一般涂覆距离控制在100-250mm。

静电喷涂工艺常见问题及解决办法：光泽不稳定

主要原因：①光泽偏低；②光泽偏高；③光泽上下波动；④光泽突然降低。

解决措施：①检查烘烤温度是否偏高，或烘烤时间是否偏长，附近的喷塑加工，向粉厂咨询烘烤条件，
另可检查粉末的含水率和喷房的温度；②核定烘烤温度和时间，可与①对照，检查光泽、工件厚度及烘
烤条件；③是否直接燃气炉，检查是否有混粉及喷涂环境温度变化。检查烘道及烘箱温度是否稳定；④
检查温度是否失控，检查空压系统、油水分离器工作是否正常，检查是否混入其他粉。

安徽鹰冠|技术可靠(图)-附近喷塑厂-
阜阳喷塑由安徽鹰冠金属制品有限责任公司提供。安徽鹰冠金属制品有限责任公司是安徽 合肥 ,喷涂设
备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在安徽鹰
冠领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创安徽鹰冠更加美好的未来。
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