
4米龙门机床厂家 3米龙门机床 广东发那数控 

产品名称 4米龙门机床厂家 3米龙门机床 广东发那数控

公司名称 深圳市发那数控机床有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市南山区龙珠大道北鼎盛山邻居B栋4层4E

联系电话 13688807582 13688807582

产品详情

    龙门铣床是一种大型的数控机床，是工业加工和制造中使用很广泛的机床之一。它是一种移动
跨度大、结构牢固的高精度机床。龙门铣床的机头可以上下移动，使加工更加灵活、方便和效高，能够
满足加工中需要移动大、重物件的需求。

    龙门铣床是一种非常重要的工业设备，它的效高性和功能性和安全性成为了工业制造中的重要
因素，如飞机，大型机械，汽车的生产，都需要龙门铣床进行加工。但是，为了保证龙门铣床的正确使
用和加工效果，必须考虑设备结构、具体使用环境和加工过程中的安全保障等因素。

    门式数控龙门铣床的工作原理是通过数控系统控制驱动系统，使刀具按照预设的加工路径进行
铣削操作。具体步骤如下：

    设计或导入加工程序：根据加工要求，使用CAD/CAM软件设计或导入加工程序，包括刀具路
径、切削速度、进给速度等参数。

    设置加工参数：在数控系统中设置加工参数，4米龙门机床厂家，如加工速度、进给速度、切削
深度等。夹紧工件：将需要加工的工件夹紧在工作台上，并通过夹具固定，确保工件稳定。

    定位工件坐标系：利用数控系统的坐标定位功能，设置工件坐标系，确定刀具相对于工件的位
置。

动梁式龙门铣床的工作原理是基于切削力的作用，4米龙门机床生产厂家，通过铣刀对工件进行旋转切削
，实现对工件的铣削加工。其工作过程主要包括以下几个步骤：

    夹紧工件：将待加工的工件固定在工作台上，使用夹具或其他夹紧装置进行固定，确保工件的
稳定性。



    设定加工参数：根据加工要求，3米龙门机床，设定铣床的加工参数，包括切削速度、进给量、
铣削深度等。

    设定工作路径：通过操作控制台或数控系统，3米龙门机床厂家，设定铣床的工作路径，即刀具
的移动轨迹，包括X、Y、Z三个方向上的移动。

    启动铣床：按下启动按钮，铣床开始运转。

    加工工件：铣床按照设定的工作路径进行运动，铣刀对工件进行切削，完成铣削加工。

    完成加工：加工完成后，停止铣床的运转，卸除夹具，取出加工好的工件。

4米龙门机床厂家-3米龙门机床-广东发那数控(查看)由深圳市发那数控机床有限公司提供。深圳市发那数
控机床有限公司是从事“数控龙门铣床,龙门加工中心”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理
念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：张女士。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

