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产品详情

双头车数控车床的斜轨设计

随着科学技能的飞速开展，机电产品的更换速度加速，对零件加工的精度和表面质量的要
求也越来越高。为了满意这个复杂多变的商场的需求，当前的车床正朝着高速切削，干切
削和准干切削的方向开展，而且加工精度也在不断进步。 斜轨双头车数控车床采用45°
斜式布局，床身为管状中空结构，大大提高了车床在工作中的抗弯、抗扭刚度，同时经过
两次时效处理，提高了车床的稳定性，高刚性及高稳定的床身为整机的高精度提供有力保
证本机主轴为独立主轴单元，选配高精度主轴轴承，润滑使用进口轴承润滑胎，整体主轴
单元热变小、稳定性佳、精度保持性好、免维护。主轴单元的高精度、高转速、率使整机
能完成粗、精加工。 斜轨双头车数控车床制作商选用电动主轴，消除了皮带，皮带轮，
齿轮等环节，大大减少了主传动的惯性矩，进步了主轴的动态响应速度和作业精度，解决
了主轴高速作业时皮带和车轮的振动和噪音问题。选用电动主轴结构，主轴转速可到达10
000r/min以上。直线电机驱动速度高，加减速特性好，具有优胜的响应特性和跟从精度。
选用直线电机作为伺服驱动器，消除了该中心传动环节的滚珠丝杠，消除了传动空隙（包
含反向空隙），运动惯性小，体系刚性好，在高速下能够，从而大大进步了伺服性。

双头车数控车床电主轴是什么？

电主轴是近几年在双头车数控车床领域出现的将车床主轴与主轴电机融为一体的新技术。



高速双头车数控车床主传动系统取消了带轮传动和齿轮传动。车床主轴由内装式电动机直
接驱动，从而把车床主传动链的长度缩短为零，实现了车床的“零传动”。这种主轴电动
机与车床主轴“合二为一”的传动结构形式，使主轴部件从车床的传动系统和整体结构中
相对独立出来，因此可做成“主轴单元”，俗称“电主轴”。双头车数控车床电主轴是在
双头车数控车床领域出现的将车床主轴与主轴电机融为一体的新技术，它与直线电机技术
、高速刀具技术一起，把高速加工推向一个新时代。电主轴是一套组件，它包括电主轴本
身及其附件：电主轴、高频变频装置、油雾润滑器、冷却装置、内置编码器、换刀装置等
。电动机的转子直接作为车床的主轴，主轴单元的壳体就是电动机机座，并且配合其他零
部件，实现电动机与车床主轴的一体化。目前，随着电气传动技术(变频调速技术、电动
机矢量控制技术等)的迅速发展和日趋完善，高速双头车数控车床主传动系统的机械结构
已得到极大的简化，基本上取消了带轮传动和齿轮传动。车床主轴由内装式电动机直接驱
动，从而把车床主传动链的长度缩短为零，实现了车床的“零传动”。这种主轴电动机与
车床主轴“合二为一”的传动结构形式，使主轴部件从车床的传动系统和整体结构中相对
独立出来，因此可做成“主轴单元”，俗称“电主轴”。由于当前电主轴主要采用的是交
流高频电动机，故也称为“高频主轴”。由于没有中间传动环节，有时又称它为“直接传
动主轴”。

车床为满足车削加工的各种需要，根据不同回转表面需要，应该选择用不同型号类型的车
床。车床按其结构不同可分为：仪表车床，落地式车床及卧式车床，立式车床，回轮、转
塔车床，曲轴及凸轮轴车床，仿形及多刀车床，轮、轴、锭、辊及铲齿车床，马鞍车床及
单轴自动车床，多轴自动、半自动车床和双头车数控车床等。此外还有很多专门化、车床
等。 普通车床6140由以下几个部分组成，1、主轴葙固定在床身的左上端，内部装有主轴
及变速传动机构，其功用是支承主轴，并把动力经变速传动机构传递给主轴，使主轴通过
卡盘等夹具带动工件转动，以实现主运动。 2、溜板箱溜板箱与床鞍相连，在床身的前侧
随床鞍一起移动，功用是把进给箱传递来的运动传至刀架，实现机动进给或车削螺纹。3
、进给箱进给箱固定在床身左端前侧，内部装有进给运动的变换机构，用于改变机动进给
量大小及加工螺纹的导程大小。4、床身 床身是车床的基础部件，如主轴箱、进给箱、溜
板箱、溜板和尾座，用来支承其他部件，使其他部件在工作时保持准确的相对运动轨迹。
5、刀集刀架主要用于夹持刀具，并在床鞍带动下在导轨上移动，实现纵、横向运动。
6、尾座 安装在床身右上端，可沿纵向导轨调整位置，它的功能主要是安装***支承工件，
或安装刀具进行钻孔、扩孔、铰孔等孔加工．卧式车床的传动系统框图。电动机输出的动
力，经传动带传给主轴箱。变换箱外手柄的位置，可使箱内不同的齿轮组啮合．从而使主
轴得到不同的转速。主轴通过卡盘带动工件旋转。同时，主轴的旋转通过交换齿轮、进给
箱、光杠(或长丝杠)、齿轮齿条，使溜板箱带动刀架沿床身导轨作纵向进给。或通过齿轮
带动中滑板丝杠使中滑板作横向进给，或通过长丝杠和开合螺母使昏畦箱盘动卫架作纵向
进给)。
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