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产品名称 铝制品五金加工企业 铝制品五金加工
齐峰五金加工厂

公司名称 云南齐峰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市呈贡区拓翔路206号钢工市场

联系电话 18206745097 18206745097

产品详情

更换模具时首先关闭电源，冲床运动部门停止运转后，方可开始安装、调试模具。安装调
整完毕后，铝制品五金加工，用手搬动飞轮试冲两次，铝制品五金加工，为了避免机械与
要加工的产品发生不必要的碰撞，上下模具必须要检查是否对称、合理，铝制品五金加工
企业，螺丝是否坚固，压边圈是否在合理的位置上。4、必须等其他人员全部离开机械工
作区，并拿走工作台上的杂物后，方可启动电源开动机械。5、机械工作时，禁止将手伸
入滑块工作区，严禁用手取、放工件。在冲模内取、放工件时必须使用符合标准的工具。
如发现机械有异常声音或机器失灵，应立即关闭电源开关进行检查。机械开动后，由一人
运料及机械操作，其他人不得按动电建或脚踩脚踏开关板，为了他人安全更不能将手放入
机械工作区或用手触动机械的运动部分。

微型五金零件加工采用CNC机加工优点是加工精密度高没模具费缺点是效率低下不适合
非常大量的微型五金零件加工。微型五金零件采用冷墩方式加工优点是速度快，缺点是精
密度不高只能保证精密度公差正负10丝，这是很多电子厂无法接受的精密度，另外还会有
3000-10000元左右的模具费!微型五金零件采用粉末冶金的方式加工，优点是速度快缺点是
由于粉末冶金成型后还有个高温烧制过程导致变形精密度不高，同时也有不菲的模具费。
微型五金零件采用连续模冷挤压加工优点是速度快每分钟快可产350个以上，精密度高产
品可控制公差正负2mmm另外产品强度非常高能达到产品原材料强度的2-3倍，缺点就是
模具费比较贵一般起步价3W左右。



运转时发现模具不正，应停车校正，严禁运转中用手校正以防伤手。5：压边加工的锐角
折弯时(前工程)尽量不大于30°，不然易出现倾翻。五金蚀刻加工通过五金材质板上覆上
一层需要保护的膜，再制作金属菲林图案利用曝光机将图案丝印或者网印的方式印刻在五
金材质上，由于膜起到的作用是将需要保护的部分遮住，铝制品五金加工定做，不需要保
护的部位则利用化学腐蚀或者电化学方式侵蚀掉，后退去保护膜，得到需要制成的制品。
广泛运用于生产标牌、电路板、金属工艺品、金属版图等。

铝制品五金加工企业-铝制品五金加工-
齐峰五金加工厂(查看)由云南齐峰金属制品有限公司提供。云南齐峰金属制品有限公司是云南 昆明 ,机械
加工的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在齐峰
金属领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创齐峰金属更加美好的未来。
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