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排气系统设计：模具应设有足够溢流范围的溢流槽和排气通道，这对保证产品质量很重要。人们常常忽
视溢流通道由进来的金属液过早堵死的现象。要采用合理的结构，使金属液先流进溢流槽的较深的部位
，汽车模具冲压，保证排气孔在长时间内一直是通的。此外，溢流槽应设有顶料杆，以排除溢流槽中的
金属。

模具温度：压铸模的温度是影响铸件质量的一个重要因素。模温不当，不但影响压铸件的内外质量(如铸
件产生气孔、缩孔、疏松、粘膜、晶粒粗大等缺陷)，还影响铸件尺寸精度，甚至铸件变形，使压铸模出
现龟裂，使铸件表面形成难以清除的网状毛刺，影响压铸件的外观质量。以铝合金为例，合金温度在670
-710℃浇入铸型。在长期生产实践中，总结得出模具好的温度应控制在浇入铸型温度的40%。铝合金压铸
模温度为230-280℃，模具温度在这一范围内有利于获得优i质高产铸件。

模具一般都不用气体或电加热，而采用预热冷却装置，这些装置是按照要求用油作介质，对模具进行预
热和冷却的。



模具是指用作批量成形加工冲压等制品的精密成形工具。模具精度包括加工上获得的零件精度和生产时
保证产品精度的质量意识，但通常所讲的模具精度，主要是模具工作零件的精度。 ①.
模具加工中的精度概念是模具零件加工及组装后的实际几何参数与设计几何参数的符合程度。 ②. 模具
生产中的精度概念是指企业职工在生产实践中逐步形成的、指导职工生产行为的一各思维模式，一种质
量意识，即在企业职工的行为中，始终贯彻把握产品精度的质量意识。 2.模具精度的内容包括四个方面:
尺寸精度、形状精度、位置精度、表面精度。由于模具在工作时分上模、下模两部分，故在四种精度中
以上、下模间相互位置精度重要。 3.模具精度是为制品精度服务的，高精度的制品必须由更高精度的模
具来保证，模具精度一般须高于制件精度2级或者2级以上。 4.我国已能生产精度达到二微米的多工位级
进模，寿命可达三亿冲次以上。个别企业生产的多工位级进模已可在每分二千次的高速冲床上使用，精
度可达一微米 。沿海地区特别是广东省，在模具制造整体水平的数量和质量上均在国内处于行业i前列，
池州汽车冲压模具，制模技术已接近国际水平。 5.精密模具与普通模具的差别在于其精i准度的不同，因
模具涉及领域广，所以对精密模具不同行业及领域各有不同的定义。目前没有统一的定义标准。

在精密冲压件生产加工过程中有这几点需要注意的事项，你需要知道，从五金冲压件的生产到产品形状
、尺寸以及冲压模具都有不同的操作要求，为了保证生产合格的精密冲压件，五金厂家必须保证产品的
质量。

1、保证冲压工人在装置冲压模具时，冲压加工厂需求拟定工作规范，按规范操作。

2、需求定时查看冲床的功能以及工作台的平行度和垂直度。

3、在实际生产过程中，对于模具刀口所出现的损坏需要进行及时替换或做修补工作，大型连续模，
避免有更大的失误出现，造成更多的损失。

4、对精密冲压模具的生产要进行严格的操控。供应商需要有强大的生产模具的能力，能够自主开发冲压
模具，且做到保证质量。

5、在生产过程中，要定时对弹簧进行查看和替换，以免弹簧呈现问题，汽车冲压模具厂，影响精密冲压
件的质量。

6、在装置模具之前，请必须严格查看模具和压冲床是否清洁，并查看模具导柱的润滑情况。

当然对于冲压件的保养与维护也是必须的一件重要工作，保证精密冲压件产品质量的首要意图是要注意
冲压车床和冲压模具的维护与保养，才能生产出合格的精密冲压件。

池州汽车冲压模具-苏州博赢精密模具公司-
汽车冲压模具厂由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密模具有限公司是江苏 苏州 ,冲压模的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在博赢领导携
全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创博赢更加美好的未来。
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