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管材内侧管壁折皱变形问题举个例子，采用挤出机生产管壁较薄的PPR管子时，管材的内侧管壁在收到
变形压力的过程中，由于管壁的结构强度不够稳定，所以会发生折皱变形问题。所以我们生产的管材的
管壁越薄，管材的结构稳定性越差，就会越容易产生折皱变形问题。使用过塑料挤出机这种塑料生产设
备的人都知道挤出机的产能与挤出机主机转速是可以看做正比关系的，所以塑料制品厂为了在单位时间
内获得更多的合格塑料制品，一般我们都是在保证塑料成品的质量的前提下提高挤出机设备的主机即螺
杆转速。如果出现挤出机转速提高后产能为能提升一般是出现了生产异常现象需要及时解决。

主要原因是火焰温度可达3000℃，PVC雨槽挤出生产线出售，用这种高温火焰进行清理会破坏螺杆的金
属特性，同时还会影响螺杆的机械公差。例如：焰在烘烤螺杆某部位时火焰变为持久的蓝色，那么意味
着螺杆这一部位的金属结构发生了改变，这将导致该部位耐磨损性降低，临汾PVC雨槽挤出生产线，甚
至发生抗磨损层与基体金属剥离。另外采用焰局部加热也会造成螺杆一侧过热，PVC雨槽挤出生产线公
司，从而导致螺杆弯曲。d、原料配方组分不合理，原料热稳定性差。应调整原料中的稳定剂使用方式。
e、螺杆尾部轴承部位的润滑油量过大，流向机筒侧与原料混合。注意此处润滑脂的用量。以上就是挤出
机生产线在生产聚软管时的质量问题分析，PVC雨槽挤出生产线厂，如有更多需求，欢迎您来电详询或
来厂实地考察，我们将为您提供好的技术指导和设备采购建议。管材表面不平整有 PVC雨槽挤出生产线
公司-金纬机械常州挤出设备由金纬机械常州有限公司提供。金纬机械常州有限公司是江苏 常州 ,其它的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在金纬机械常
州领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创金纬机械常州更加美好的未来。
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