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产品名称 不锈钢收边切割加工 东莞黄江不锈钢
瑞云大型切割加工厂家

公司名称 东莞市瑞云激光切割有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇南区路口能田工业园（新美华酒
店对面）

联系电话  18664128181

产品详情

激光切割与其他热切割方法相比较的优点？

1、切割：由于激光的传输特性，激光切割机上一般配有多台数控工作台，整个切割过程
可以全部实现数控。操作时，只需改变数控程序，就可适用不同形状零件的切割，既可进
行二维切割，又可实现三维切割。2、切割质量好：由于激光光斑小、能量密度高、切割
速度快，因此激光切割能够获得较好的切割质量。激光切割切口细窄，切缝两边平行并且
与表面垂直，切割零件的尺寸精度可达±0.05mm。切割表面光洁美观，表面粗糙度只有
几十微米，甚至激光切割可以作为后一道工序，无需机械加工，零部件可直接使用。材料
经过激光切割后，热影响区宽度很小，切缝附近材料的性能也几乎不受影响，并且工件变
形小，切割精度高，切缝的几何形状好，切缝横截面形状呈现较为规则的长方形。

非金属材料的激光切割加工

10.6um波长的CO2激光束很容易被非金属材料吸收，导热性不好和低的蒸发温度又使吸收的光束几乎整
个输入材料内部，并在光斑照射处瞬间汽化，形成起始孔洞，进入切割过程的良性循环。

（1）有机材料。可用激光切割的有机材料包括：塑料（聚合物）、橡胶、木材、纸制品、皮革等。

（2）无机材料。可用激光切割的无机材料包括：石英、玻璃、陶瓷、石头等。



（3）复合材料。新型轻质加强纤维聚合体复合材料很难是常规方法进行加工。利用激光无接触加工的特
点可以对固化前的层迭薄片高速进行切割修剪、定尺，在激光束的加热下，薄片边缘被融合，避免了纤
维屑生成。

对完全固化后的厚工件，尤其是硼纤维和碳纤维合成材料，激光切割要注意防止切边可能会有碳化、分
层和热损伤发生。正如塑料切割一样，合成材料切割过程中需要及时排除废气。还有一种类型的复合材
料，就是单纯由两种性能不同的材料上下复合在一起，为了获取较好的切割质量，激光切割总的原则是
先切割具有较好切割性有的那一面。

激光切割加工方式

锯切：切割薄金属，其速度明显比激光切割慢，而且激光作为一个灵活的无接触、仿形切割工具，可从
材料的任何一点开始切向任何方向切割。这一点，锯切是难以做到的。

电加工：一般，有利用电腐蚀或熔解效应的电火花和电化学加工两种方法，用于坚硬材料的精细加工，
切口粗糙度较好，但切割速度要比激光切割速度慢几个数量级。

水切割：可切割许多金属材料，但费用很高。
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