
机床工件夹具 青岛新隆山机械 枣庄工件夹具

产品名称 机床工件夹具 青岛新隆山机械 枣庄工件夹具

公司名称 青岛隆山机械工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 即墨市环秀办事处窑上村（青岛环保产业园）

联系电话  18561791625

产品详情

U型压板的使用特性：U型压板除了因本身的锻造工艺增强了压板的密度，枣庄工件夹具，以及淬火工艺
使压板耐弯曲而且不易折断，机床工件夹具，不易变形等优点。

冷轧的话机械上要复杂的多，台钻工件夹具，不过减壁减径量要大。尤其模具的成本高，cnc工件夹具，
更换也不方

便。

冷轧浪费少些，

但是成本要高些，

尺寸精度和粗糙度都要好，

但是机械性能不如冷拔的。

冷轧国内常见的规格是

15

到

120

的薄壁管子。小到

6



个左右也有，大的好像是

450.

1. 淬火温度的确定根据材料的不同，在表1中查得其临界温度AC3或者AC1，然后加上40°C，就可以得
到其加热温度。亚共析钢(45钢，30钢)：加热温度=AC3 + 40°C过共析钢(T10钢)：加热温度=AC1 +
40°C所以终30钢的加热温度= °C + 40°C=45钢的加热温度= °C + 40°C=45钢的加热温度= °C +
40°C1. 淬火温度的确定根据材料的不同，在表1中查得其临界温度AC3或者AC1，然后加上40°C，就可
以得到其加热温度。亚共析钢(45钢，30钢)：加热温度=AC3 + 40°C过共析钢(T10钢)：加热温度=AC1 +
40°C所以终30钢的加热温度= °C + 40°C=45钢的加热温度= °C + 40°C=45钢的加热温度= °C +
40°C

材质：S45C，表面染黑皮膜处理；

在机组中同时配置冷拔和冷轧机有利于发挥它们各自的优点，特别是对生产不锈钢等高合金钢管和难变
形的有色金属管更为合理和必要。冷拔机有单根和多根直条拔管机以及卷筒拔管机(见卷筒拔管)。单根
冷拔时管材的长度达50m，卷筒拔管时长达几百米。冷拔机的吨位xiao为30kN，da为7000kN。常规冷轧管
机有二辊式冷轧管机和多辊式冷轧管机两种。

机床工件夹具-青岛新隆山机械(在线咨询)-枣庄工件夹具由青岛新隆山机械工具有限公司提供。青岛新隆
山机械工具有限公司实力不俗，信誉可靠，在山东 青岛 的机床附件等行业积累了大批忠诚的客户。青岛
新隆山机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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