
工业清洗消泡剂 方舟化工 龙泉消泡剂

产品名称 工业清洗消泡剂 方舟化工 龙泉消泡剂

公司名称 龙泉市方舟精细化工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 龙泉市剑池街道塔下新村20号（麻车岭）

联系电话 18358806995 18358806995

产品详情

  龙泉市方舟精细化工有限公司专心致力于【金属表面环保处理】、【污水处理】、【基础化工原料】
、【漂白环保处理】等领域的精细化学品生产销售。

方舟化工分享：金属的表面处理有哪些方式？

     金属表面处理有很多种，按照其特性的不同可分为溶剂清洗、机械处理和化学处理三大类。根据
不同氧化程度的金属表面，应采用不同的处理方式。如对于较薄的氧化层可采用溶剂清洗、机械处理和
化学处理，或者直接采用化学处理，对于严重氧化的金属表面，由于氧化层较厚，如果直接采用溶剂清
洗和化学处理，不但处理不，还会浪费大量的清洗剂和化学剂，蕞好先采用机械处理。

     溶剂清洗是对使用溶剂对金属表面进行清洗的一种处理方法，该方法可以有效去除工件表面的油
污、杂质和氧化层，使工件表面获得清洁。经溶剂清洗后的金属表面具有高度活性，更容易受到灰尘、
湿气的污染，有机硅类消泡剂，所以处理后的工件还要进行喷涂、喷涂等表面处理，提高工件的抗腐蚀
能力。

        浙江龙泉市方舟精细化工有限公司始终秉承“客户至上、诚信为本“的经营宗旨，以客户
的“质量和成本”为中心，竭诚欢迎各地客户垂询、惠顾！

   龙泉市方舟精细化工有限公司专心致力于【金属表面环保处理】、【污水处理】、【基础化工原料
】、【漂白环保处理】等领域的精细化学品生产销售。

方舟化工分享：金属表面处理剂之磷化液



      磷化是金属材料防腐蚀的重要方法之一，其目的在于给基体金属提供防腐蚀保护、用于喷漆前
打底、提高覆膜层的附着力与防腐蚀能力及在金属加工中起减摩润滑作用等。磷化是常用的前处理技术
，原理上应属于化学转化膜处理。工程上应用主要是钢铁件表面磷化，但有色金属如铝、锌件也可应用
磷化。

    钢铁表面涂装前处理工艺指脱脂（除油）、除锈、表调、磷化。然而由于工件表面的状况不同，
则生产工艺也有所不同，有的工艺中没有脱脂或没有除锈工序，有的工艺则没有表面调整工序，但磷化
工序是决对不可缺少的。

    在涂装处理过程中，如果不清除油脂、氧化皮和锈层，不进行磷化处理，直接进行涂漆和静电喷
涂，就会使钢铁表面的涂层产生脱落，失去了涂装的意义。

    成分分析是指根据已经选定的某产品或材料，综合利用样品进行前处理，初步判断，定性分析，
定量分析，对产品或材料的各个组成成分进行精却分析的过程。将本网的是将精细化学品产品或与制品
通过多种分离技术，利用高科技分析仪器进行检测，而后将检测的结果通过经过技术人员的逆向推导，
完成对产品成分分析，达到产品改进，配方分析，模仿生产的目的。在这个过程中技术人员除了依靠先
进设备支持外，同时还必须具有丰富的行业知识和理论知识。

    浙江龙泉市方舟精细化工有限公司始终秉承“客户至上、诚信为本“的经营宗旨，以客户的“质量
和成本”为中心，竭诚欢迎各地客户垂询、惠顾！

   龙泉市方舟精细化工有限公司专心致力于【金属表面环保处理】、【污水处理】、【基础化工原料
】、【漂白环保处理】等领域的精细化学品生产销售。

方舟化工分享：处理剂的特性和使用正确操作

特性

1. 基本特性：单组份，液态，用于处理材料表面，以便更好的粘接，喷漆，贴双面胶、表面光滑度处理

2. 操作环境：室温，可喷涂

3. 适用环境（已粘产品）：适用于一般环境

4. 储存与保质期：阴凉干燥环境中贮存，贮存期为1年处理剂使用方法

5. 表面处理：被粘物表面清洁处理，工业清洗消泡剂，保证被粘物表面干燥，无油污，无灰尘；

6. 涂胶：将胶直接涂于被粘物表面，晾置3min-6min，待溶剂挥发后（以不粘手为准）;如果是疏松材质可
进行第二次涂胶，消泡剂供应商，再晾置15min-25min，直接粘合两表面，龙泉消泡剂，加压使其紧密接
触，在室温下放置24H即可达较高使用强度，72小时后可达到蕞高强度。



    浙江龙泉市方舟精细化工有限公司始终秉承“客户至上、诚信为本“的经营宗旨，以客户的“质
量和成本”为中心，竭诚欢迎各地客户垂询、惠顾！

工业清洗消泡剂-方舟化工(在线咨询)-龙泉消泡剂由龙泉市方舟精细化工有限公司提供。龙泉市方舟精细
化工有限公司位于龙泉市剑池街道塔下新村20号（麻车岭）。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前方
舟化工在化工产品中享有良好的声誉。方舟化工取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到
了一个新的高度。方舟化工全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事
工业乙醇，工业无水乙醇，工业制乙醇的厂家，欢迎来电咨询。
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