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产品详情

随着物流运输行业的快速发展，空运作为其中的一种重要的运输方式，也在不断地被广泛应用。在空运
货物运输过程中，货物在装载、卸载、高速运输等环节中需要受到相应的保护，以保证其安全无损地运
输到目的地。而作为一种解决方案，货物包装的重要性也随之显得尤为重要。因此，本文将为大家介绍
空运货物的包装要求，希望对大家有所帮助。

首先，我们来看一下空运货物包装的概念。所谓空运货物包装，是指对于需要进行空运货物的包装形式
和质量要求。货物包装形式包括木箱、纸箱、编织袋、托盘等，质量要求主要指包装的外观、结构、耐
力等因素。具体来说，包装的要求如下：

1. 包装用材要求

空运货物的包装用材必须符合以下要求：

（1）木材：由于国际气候贸易的要求，众多国家对木材的装运有着严格的要求。要求木材必须经过熏蒸
、消毒、烘干等多道工序后方可使用。并且，使用的木材要符合国家标准，达到其规定的强度和质量要
求。

（2）纸箱：对于空运货物的运输，纸箱是一种较为理想的包装材料。由于纸箱具有较轻、易于制作等特
点，使其成为了我国出口工业品的z重要包装形式之一。使用纸箱包装的货物应符合GB2918标准和IATA/
DGR规定。

2. 包装外观要求

包装外观要求主要指包装的形状、大小、质量、外观等各方面。包装外观的要求如下：



（1）外观美观：空运货物的包装应保证外观美观，不得有破损、撕裂、崩边、褶皱、裂缝等情况。另外
，在包装材料上也不得出现污渍、污迹、油污等。

（2）包装完整：货物包装完成后，应该保持完整，不得有缺损或露出包装内部货物。

（3）包装紧固：货物包装完成后，应该紧固牢靠，不得有松动或滑落。

3. 包装结构和耐力要求

包装的结构和耐力是货物运输过程中必须要注意的因素。其要求如下：

（1）结构合理：包装的结构应该合理，以适应货物的形状和重量。对于一些特殊形状的货物，包装应该
定制以适应其形状。

（2）耐力可靠：包装在运输过程中，应该具有足够的耐力和稳定性，以承受突如其来的震动、摆动和压
力等影响。

总而言之，空运货物包装要求非常高，对于各类具体细节都有着明确的规定要求，以保证其在空运运输
过程中的安全可靠性。在实际应用中，与导致货物损坏相关的因素有许多，包装材料、包装设计、包装
的施工技术、包装过程中的环境条件等都是影响包装品质的重要方面。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

