
陕西舞台检测 舞台安全检测 舞台承重检测 临时舞台检测
大型舞台检测

产品名称 陕西舞台检测 舞台安全检测 舞台承重检测
临时舞台检测 大型舞台检测

公司名称 上海钧测检测技术服务有限公司宜昌分公司

价格 .00/件

规格参数 检测方式:上门检测
价格:透明收费
特色:一站式服务

公司地址 中国（湖北）自贸区宜昌片区港城路微特智慧谷
3号楼601室

联系电话 17362739913 19972140331

产品详情

为了舞台机械行业的健康持续发展，切实做好剧场建设过程中舞台机械的检测与验收工作，结合本人的
工作经验并参考国外的有关资料和规定，对舞台机械的检测与验收工作提出一些建议和意见，供参考。

检测与验收应具备的条件 正式的检测与验收工作应在下列条件具备后才能开始:

1) 设备(包括所有控制设备、现场传感器和其它附件)安装已经完成并取得安装合格证，设备已经具备运
转条件。

2) yongjiu性电源的供电线路已经铺设完毕，可以正常供电。临时供电线路只能用于对一些装置和部件进
行试验。

3) 设备各主要部件和单个机构的运动和性能过验已经进行并基本达到合同规定的技术指标。

4) 由设备承包商或设备安装公司提出的检测与验收的程序、方法、标准、要求指标、使用的工具仪器、
考核标准和工作计划等已经得到业主或和业主委托的咨询单位的认可。 

5) 由设备承包商提交的用于试验验收的资料(这些资料也可由设备设计单位提供)已准备完毕。这些资料
包括: 设备所使用主要材料的出厂合格证书或实验报告:标准机电产品的出厂合格证书;主要机械加工件的
检验合格证书，钢丝绳及其附件、链条、高强螺栓和其他受力元件的出厂合格证书，组件和部件的工厂
装配质量检验合格证书，焊接质量检验合格证书，液压元、器件及其附件的产品合格证书，涂装检验合
格证书等。

6) 由设备承包商或安装公司提交的与现场情况相一致的图纸已准备完毕。这些图纸包括:舞台机械的工艺
配置图(含平面、纵剖面和横剖面);单台机械的总装配图、主要部件图和表示安全装置的其他有关图纸，



设备的钢结构强度计算书，控制系统的原理图、方框图和控制设备的布置图;电气系统的原理图、布线图
和设备布置图;液压、气动原理图、设备布置图和说明书，设备操作和维修说明书，出于安全因素补充提
供的其它附加资料或文件等

外观检查 外观检查以目测检查为主，有时也辅以简单的工具。主要检查设备的规格和状态，重点是传动
、支撑、承重、平衡、导向等各类机构、安全装置、钢丝绳缠绕系统、电气与控制设备等。

外观检查的主要内容如下:

1)设备安装的位置是否正确、数量是否齐全，

2) 所有机构和装置是否安装牢固;

3) 所有结构是否有变形或损伤，如有变形或损伤必须修复，应特别注意现场焊接的钢结构接头的焊缝质
量是否良好，

4)行程开关、安全装置、锁紧装置等的位置是否正确、安装是否牢固;

5)电气与控制设备的布置是否正确、安装是否牢固:

6)电气和控制设备的电缆导线接头是否牢固、标记是否准确、布线是否整齐美观，

7)涂漆色泽是否均匀、有无漏刷、裂纹和脱落等缺陷;在现场进行焊接和其他加工的部分，其油漆是否已
经补刷等.

设备总体检查 设备总体检查主要是检查设备在使用材料与制造工艺方面是否符合设计和制造文件的要求
，起重元件和安全装置的位置也是检查的重点。如已提供了原材料、标准件(如钢丝组及其附件、液压缸
及管路附件、减速器、制动器、联轴器等)的产品合格证书，部件、组件工厂加工、组装检验合格证书，
焊接件施焊工人的资格证书和制造厂有效质量保证体系的证明时，设备检查可以简化。设备总体检查后
，应制定详细的功能测试计划。

功能测试 能测试是指对单台设备和多台同类或不同类的设备的性能、操作和控制设备的各项功能以及设
备噪声等进行的符合性测试。

1)单台设备的性能测试 单台设备的性能测试是针对其主要技术参数进行的，应对设备的载荷、速度、停
位精度等参数以及设备的安全设施进行测定，以考核其驱动装置的能力、传动系统的强度、载荷和位置
保持设备(如制动器、液压阀等)的功能是否足够，停位是否准确，各种安全保护装置的动作是否灵敏准
确等。数量较多的相同设备(如布景吊杆》，可以先随机抽查数量为总数四分之一的设备进行测试，有不
合格设备时，以加倍的数量进行测试。如再有不合格设备出现时，则所有设备均应进行试验。对台下设
备应逐台进行测试。

2)多台设备的性能测试 多台设备的性能测试在单台设备性能测试完成后进行，同类设备或不同类设备应
根据设计规定的各种运动状态进行组合试验，以核定其运动精度、同步精度和连锁程序是否达到要求台
上设备和台下设备的组合试验则是在有场景参数要求时，台上设备和台下设备的运动及停位是否协调有
效

3)操作与控制设备的功能测试，对操作与控制设备的各种规定的功能，如手动、自动、预置、编程、修
改、插入、省略、默认、显示、打印等逐项进行测试，对系统的各种电气保护装置特别是紧急停车系统
要进行单独的测试。对系统中几余配置设备的测试也应逐个进行。 



4)噪声测试，噪声测试应根据合同技术要求的规定，对单台设备的运行噪声在规定的测试条件下进行。
机旁噪声常用于间接反映设备的制造质量，并决定是否采用必要的减噪措施和采用何种减噪措施。而观
众厅噪声则是剧场实际要求达到的、在观众厅某一特定位置上测得的设备运转时产牛的噪声水平。噪声
测试应按照合同规定的测试条件如背景噪声、舞台状态(侧台门是否关闭、吊杆是否悬挂募布等)、测点
位置与高度、观众厅状态(满场或空场)等进行。 在满足噪声测试条件时，噪声测试可与设备性能测试同
时进行。当设备进行性能测试的环境条件不能满足噪声测试条件时，则噪声测试必须单独进行

4.性能测试的顺序 常，先进行空载状态下的性能测试，同时检查各种行程开关、安全开关的状态，然后
进行负载状态下的性能测试，以考核其驱动装置的能力、传动系统的强度、载荷和位置保持设备(如制动
器、液压阀等)的性能。先进行单台设备的性能测试，后进行多台设备的性能测试，按设计所规定的各种
运动状态进行组合测试，以核定其运动精度、同步精度和联锁程序是否达到要求，在单台设备和多台设
备的性能测试的同时进行操作和控制系统的测试，以核查操作与控制设备的各种规定的功能。如前所述
，待测试条件符合要求时进行噪声测试
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