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产品名称 刀塔数控车床制造厂家 刀塔数控车床
国强道生进口配件

公司名称 佛山市顺德区国强道生实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区陈村镇赤花社区居民广隆工业区兴
业三路4号之七

联系电话 18923291688 18923291688

产品详情

运用刀塔数控车床完结加工进程具有一般车床不行比较的特点

1、可以大幅度进步生产率。工件装夹完结后，输入已编制好的加工程序，车床将主动完
结加工进程，加工零件改变时，一般只需要更改数控程序，因而大大缩短了加工时间，然
后可比一般车床进步生产率几倍以上。 2、具有很高的加工精度，产品质量非常安稳。由
所以按程序主动加工，加工精度还可以使用软件进行校正和补偿，所以可获得很高的加工
精度，现在各企业中的产品简直都是使用刀塔数控车床进行加工制作的。 3、主动化程度
高，大大减轻了劳动强度，在很大程度上淡化了体力劳动与脑力劳动的差别。刀塔数控车
床操作者的作业进程具有很高的科技含量，对操作人员的本质要求较高，对修理人员的技
能要求更高。现已不属于曩昔含义上的“蓝领工人”。会刀塔数控车床操作的人，被人们
称为“灰领”；懂得沈阳车床修理的人，被人们称为“银领”；既会操作又懂得修理的数
控通才，被人们称为“金领”。

刀塔数控车床主轴形式

前支承由双列短圆柱滚子轴承和60°角接触双列径向推力球轴承组成，后支承配有成对径
向推力球轴承。该结构大大提高了主轴的整体刚度，能够满足强芯片的要求，广泛应用于
小型刀塔数控车床制造厂家的各种刀塔数控车床。下面小编为大家介绍一下刀塔数控车床
主轴形式：前轴承采用高精度双列角接触球轴承，后轴承采用单列（或双列）角接触球轴



承。这种配置具有良好的高速性能，但其承载能力小，因此适用于高速，轻载和精密刀塔
数控车床主轴。双列和单列圆锥轴承用于前后轴承。这种结构限制了主轴的高速性和精度
，适用于中精度、低速、重载刀塔数控车床的主轴。采用步进电机和单片机改造普通车床
进给系统所形成的简单刀塔数控车床成本低，但自动化程度和功能较差，转弯精度不高。
适用于低要求的旋转部件。根据车削要求，对刀塔数控车床进行了专门设计，并配备了通
用的数控系统。该数控系统功能强大，自动化程度高，加工精度高。适用于一般回转类零
件的车削加工。刀塔数控车床可以同时控制两个轴，即X轴和Z轴。

在当下很多刀塔数控车床上都采用了限位报警这种方式，那么这种方式是什么原因引起的
呢？在实际的使用过程中可以发现这种情况的发生概率还是比较高的，之所以有这样的情
况发生，主要的原因在于外部元器件受到了环境的过大影响，比如物理撞击，当机器受到
碰撞之后，或者是有相对较为严重的腐蚀、摩擦都会触发限位报警这种情况。不仅如此，
例如在限位开关本身损坏后不能复位的时候，这种情况也会发生，总之引起这种情况的问
题是多种多样的。 当然除了上述的这些原因之外还有很多。不过具体上可以划分为以下
几点，是由于操作不规范而照成的限位报警，这种情况下由于误操作导致报警情况发生，
对于设备所造成的影响相对较为微小，只要在时间关机就能够避免损失扩大化，发生这种
情况之后利用车床本身的超程解除功能就能够完成对问题的处理，相对解决方式比较简单
，想要规避这种问题的发生就要对在岗人员进行相关操作的培训，按照规章制度严格执行
操作规章。这样就能够从根本上这种情况的发生，有数据表明有60%以上的限位报警情况
是因为误操作原因所产生，因此做好操作人员的培训是非常关键的。
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