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钣金件焊接缺点有：虚焊、漏焊、焊偏、焊穿、焊渣、焊点凹痕、焊点扭曲、焊点裂缝、焊点毛刺、焊
点间距。

1、虚焊：钣金件2个零件并没有结合到一起，用破坏性试验打开之后，结合面过小或是并没有结合。一
般为设备参数而致。当焊接机器设备别的位置与焊接零部件触碰时，导致短路故障，造成虚焊；电流量
、工作电压太大或过小等原因导致；零部件相互之间存有空隙，造成细小的离空这些；工作电压的起伏
也会造成虚焊，电缆线的衰老、实际操作部位这些都是有关联。

2、漏焊：针对钣金件来讲，上边焊好几个点是很正常的，面包车钣金件，因而经常会出现漏焊焊点的状
况。标准化管理是应当实行的。

3、焊偏：焊点的部位打得歪斜，偏移出预期的部位。

4、焊穿：设备参数缘故（如电流过大）或是焊接时2个零件间距大，造成电流量穿透；焊接零件间有油
渍或是锈或者其他的东西都能造成穿透。

板金加工就是将板材制作成图纸所画的几何图型，简单的说板金加工件是通过冲压，弯曲，拉伸等工序



加工出来的零件。

钣金加工一般需要用到以下材料：1、冷轧板（SPCC）、热轧板（SHCC）2、镀锌板（SECC、SGCC）3
、铜（CU）黄铜、紫铜、铍铜4、铝板（6061、6063、硬铝等）铝型材6、不锈钢（镜面、拉丝面、雾面
）根据产品作用不同，江西钣金件，选用材料不同，钣金件切割，这些需要从产品的用途及成本考虑。

纵览中国钣金加工技能，原本就是钣金加工设备不断创新，持续领i跑的演变史，常言道，“工欲善其时
，工欲善其事”，钣金件厂家，而中国的钣金加工业也证明了这些观点呢。现如今的钣金加工与传统的
的钣金加工拥有质的腾越，传统式的钣金加工手艺多凭借技艺手艺，而现今的钣金加工手艺则要以数控
机床钣金加工设备为核i心，配置各种各样大中型钣金加工设备。这二者已经没有可比性了呢。

博赢模具(图)-钣金件切割-江西钣金件由苏州博赢精密模具有限公司提供。行路致远，砥砺前行。苏州博
赢精密模具有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为冲压模具有竞争力的
企业，与您一起飞跃，共同成功!
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