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 人才瓶颈：由于数控切割行业起步晚，发展迅猛，国家在切割人才培养和切割技工培训
方面还没有跟上，还没有切割和切割培训，没有培养过切割的博士、硕士、本科和职高学
生，从而导致钢材切割行业及所有企业，严重缺乏熟练的数控切割技术人才和管理人才，
从切割零件的画图、套料、编程，操作数控切割机的切割技工，以及切割生产管理人才。
人才短缺已经严重制约企业的生产和发展。在进行数控火焰切割机控制时，由于存在热变
形等方面因素的影响，切割后的铸坯头部往往存在一道较深的痕迹。就实际切割来说，针
对很多切割精度要求较高的加工工艺来说，上述收口不平整痕迹是不能达到切割要求的。
（冶金工业部的标准规定数控火焰切割铸坯表面不得有高度大于3mm的划痕。）所以它的
精度异常的高，而且切割口的范围也非常的小，能够程度上满足我们对于很多金属的一个
外形上的需求，类似于汽车制造行业，等离子数控切割机，它是需要那些零件，有一个比
较的外观和外表的，这个时候相关的金属切割机就要起到它应有的一个作用并且发挥它的
机械优势。我们在使用数控等离子切割机的过程当中，肯定就是看中了它比较化的一个切
割过程，能够大程度上的优化我们的一个切割流程，并且保证切割金属的流程变得更加的
顺畅。



氧气的流量：一般认为在切割厚度为12mm的钢板时，随着氧流量的增加，切割速度逐渐
增大，切割质量提高，圆管数控切割机，但超过某个界限值相对应的值反而降低。因此可
以看出，对不同的钢板厚度 各自存在一个氧流量值，当处于良好氧流量值状态切割时，
不但切割速度高，而且切割效果好。所以氧气的流量也是影响数控火焰切割机的重要因素
之一！数控切割机设备可以从这几个方面进行分类，例如：工艺、加工材料种类、型号、
自动化程度，当然这是指大型的金属加工企业，都需要根据实际情况进行了解。市面上很
多数控切割机厂家都有配套的设备销售，如武汉华宇诚数控切割机，就工艺来说，有平面
切割、三维切割、管材切割、三维切割等，合肥数控切割机，每个产品有着它特有的特色
，自然价格也是不一样的。 日常维护和保养：1. 每个工作日必须清理数控等离子切割机
机床导轨的污垢，使床身保持清洁，小型数控切割机，下班时关闭电源，同时排空机床的
管带里的余气。2. 检查横纵向的擦轨器是否正常的工作，如不正常要及时的更换。 3.
检查所有割炬是否有松动，清理点火口垃圾，使点火保持正常。4. 如有自动调高的装置，
检测是否灵敏、是否要更换探头。5.检查等离子割嘴和电极是否损坏、是否需要更换割嘴
以及电极。

数控切割优点：数控套料软件通过计算机绘图、零件优化套料和数控编程，有效提高了钢
材利用率，提高了切割生产准备的工作效率。数控切割机则通过数控系统即控制器提供的
切割技术、切割工艺和自动控制技术，有效控制和提高切割质量和切割效率。氧气的纯度
：氧气的纯度是影响气割过程和质量的重要因素之一。经常有客户反映机器一切状况正
常的情况下切不透钢板或者切面不够光滑，挂渣多的现象，这个时候我们会建议客户更
换氧气再切割。因为氧气纯度低，不但会大大降低切割速度、使得切割面粗糙、切口下
缘沾渣，而且氧气的消耗量也会的增加。氧气纯度从99.5%降到98%，即下降1.5%，切割
会速度下降25%，而耗氧量会增加50%。一般认为，氧气纯度低于95%，不利于气割;要获 
得无粘渣的气割切口，氧气纯度需达99.6%以上。无论从切割质量还是切割效率来看，氧
气的纯度对数控火焰切割机都有着至关重要的影响！ 根据零件的加工精度要求选择便携
式数控切割机，便携式数控切割机的工作精度与工序要求的加工精度相适应。便携式数控
切割机的功率与刚度以及机动范围应与工序的性质和合适的切削用量相适应。装夹方便、
夹具结构简单直接关系到数控编程的难易程度和数控加工的可靠性。

合肥世佳|规格齐全(图)-圆管数控切割机-合肥数控切割机由合肥世佳电工设备有限公司提供。合肥世佳
电工设备有限公司在行业设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，世佳一直以客户为中心、为客户创造
价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务
欢迎垂询，联系人：颜经理。
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