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Cercate di scegliere gli additivi polimerici il piu possibile; 2. migliorare la stabilita termica del PBT e ridurre i
prodotti delle piccole molecole generati durante la degradazione termica durante la lavorazione; Motivo di scarsa
resistenza al calore e idrolisi di PBT: Il fattore principale che influenza I'idrolisi di PBT & la concentrazione dei gruppi
finali carbossilici. A causa della presenza di legami esteri in PBT, la rottura del legame estere si verifica quando posto in
acqua a temperature superiori alla temperatura di transizione del vetro. L'ambiente acido formato dall'idrolisi accelera
la reazione di idrolisi e riduce drasticamente le sue prestazioni. Soluzione: 1. aggiungere stabilizzatori di idrolisi, come
la carbodiimide, che consumera i gruppi carbossilici generati dall'idrolisi, rallentera il tasso di idrolisi acida di PBT e
migliorera la resistenza all'idrolisi della resina PBT. 2. Aggiungendo un metodo per bloccare il gruppo terminale
carbossilico di PBT, la concentrazione del gruppo terminale carbossilico € ridotta e la resistenza all'idrolisi del PBT



e migliorata. Ad esempio, aggiungendo additivi con gruppi funzionali epossidici (come la serie SAG, un copolimero
casuale di stirene acrilonitrile GMA), il gruppo terminale carbossilico di PBT € bloccato attraverso la reazione tra il
gruppo funzionale GMA e il gruppo terminale carbossilico, migliorando cosi la resistenza all'idrolisi del PBT.

Se la temperatura del barilotto del materiale supera 275 [0 o il materiale fuso rimane nel barilotto per piu di 30
minuti, & facile causare la decomposizione e I'imbrigliamento del materiale. Quando si inietta PBT, &€ necessario un
ugello piu grande per lo stampaggio a iniezione e non & raccomandato un sistema a canale caldo

Lo scarico dello stampo dovrebbe essere buono e si consiglia di utilizzare le condizioni "ad alta velocita , media
pressione e media temperatura” per lo stampaggio e la lavorazione. | materiali ignifughi o i materiali dell'ugello PBT
con fibra di vetro non dovrebbero essere riciclati. Quando si ferma la macchina, i materiali PE o PP dovrebbero essere
utilizzati per pulire i tubi del materiale in modo tempestivo per evitare la carbonizzazione.
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