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产品详情

铝镁焊丝铝和镁的优点

优点：1.质量轻。铝的密度约为2.7g/cm3，只是钢铁的1/3。也就是说，假如手机无其他差异，用铝合金作
为金属材料的手机肯定要比用不锈钢的手机机身要轻一些。2.耐腐蚀。铝及铝合金在大气中不会”生锈
“，耐大气腐蚀性远优于钢铁。铝对空气中的氧具有较大的亲和力，因此当铝的表面暴露大气重视，铝
镁焊丝厂，表面很快就能生成一层附着力强、致密的对金属有一定保护作用的自然氧化膜（膜厚度大约
为~0.05μm）。铝经过阳极氧化处理后表面会形成一层透明的氧化膜，保持了铝原有的金属质感（是真
的金属质感），又能大幅度提高金属铝原表面的硬度、耐腐蚀性和耐磨损性。3.加工成型性好。能满足
所有加工手段，铝镁焊丝价格，比如铸造、车、铣、镗、刨等。4.非磁性，冲击不产生火花。铝及铝合
金是非磁性的，且受冲击式不产生火花。这一性能在某些特殊用途时是非常可贵的特性，可作为电器设
备的屏蔽材料。5.无毒性。铝对于生物体是无毒的。

目前，精细铝丝的焊接方式主要有镀银焊接法、热压键合、超声键合、热超声焊接、超声球焊等。镀银
焊接法工艺复杂，制造成本较高，生产效率低，晋中铝镁焊丝，而且产品在高温环境中容易使焊料熔化
脱落，焊点可靠性差；热压键合法，由于铝丝极易氧化形成氧化膜，致使这种焊接方法容易出现假焊，
且焊接温度高、劳动强度大、生产效率低；超声键合、热超声焊接虽然对氧化膜不敏感，但对劈刀及压
力控制要求高，容易造成断丝；超声球焊法结合以上焊接特点，相比其他传统方法有所改进，但是生产
效率仍然较低。因此生产中急需新的焊接工艺代替。

焊接铝镁焊丝的焊接工艺：1.采用重力焊工艺。重力焊又称滑轨焊接工艺，铝镁焊丝，它是一种采用共
用焊条，一人可一起操作2到10台重力焊机，既保证了焊接遵守，又改善了歇息条件。2.用水槽式等离子
弧切开台，或采用水弧切开，即以肯定视点和流速的水均匀地向等离子弧，可以使部分及无害气体溶入
水中，减少功课场合净化水平。3.大压焊运用领域，压焊如电阻焊，真空涣散焊等，对环境的净化较小
，而且焊接质量较好，简单完结焊接自动化功课。4.接机器化，自动化水平提高。焊接遵守与产质量，
而且有用地改善歇息条件，减少焊接和无害气体对操作者的危险。5.采用单面焊双面成型工艺。容器，



管道采用这类工艺，可防止操作者在短促空间内施焊，极大的改善清洁条件。

晋中铝镁焊丝-铝镁焊丝价格-广汇铝业(推荐商家)由平阴广汇铝业有限公司提供。平阴广汇铝业有限公司
拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，点
击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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