
厚壁国标三通厂家

产品名称 厚壁国标三通厂家

公司名称 河北晟拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县小庄乡前孙村380号

联系电话 0317-6189980 13931730975

产品详情

河北晟拓管道装备有限公司，

三通是管件的一种。16Mn热压三通是采用热压工艺制作的一种三通。16Mn热压三通是将管子加热后用
设备加工成型，然后切割加热到临界温度以上，保温一段时间后很快放入淬火剂中，使其温度骤然降低
，以大于临界冷却速度急速冷却的方法制作而成的三通。处理方法淬火热压三通成形是将大于三通直径
的管坯，压扁约至三通直径的尺寸，在拉伸支管的部位开一个孔；管坯经加热，放入成形模中，并在管
坯内装入拉伸支管的冲模；在压力的作用下管坯被径向压缩，在径向压缩的过程中金属向支管方向流动
并在冲模的拉伸下形成支管。三通可分为碳钢无缝三通,不锈钢焊接三通,异径三通,品种齐全,我们来介绍
一下选购三通时的需知事项：三通调温阀可以替代一个二通阀和一个三通接管.转阀式三通调温阀有六种
安装型式,适应任意管向的联结,安装型式根据系统实际管路联结选定.根据阀体材料（铸铜或T铸铁）连接
形式（F法兰G管螺纹ZG锥管螺纹）阀门结构型式（Z转阀式H滑阀式）温度调节范围和安装型式确定三
通调节阀型号..焊接三通就是一段主管加上一个小的分支管，显然，两个大的尺寸是主管，，内部冲满压
力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐渐变成圆，*终成为一个圆形环壳。根据需要，一
个圆形环壳可以切割成4个90○弯头或6个60○弯头或其它规格的弯头，该工艺适用于制造弯头中径与弯
头内径比大于1.5的任何规格大型弯头，是目前制造大型碳钢弯头的理想方法。碳钢弯头按它的曲率半径
来分，可分为长半径弯头和短半径弯头。长半径弯头指它的曲率半径等于1.5倍的管子外径，即R=1.5D。
短半径弯头指它的曲率半径等于管子外径，即R=1.0D。（D为弯头直径，R为曲率半径。目前通常所采用
的工艺有液压胀形和热压成形两种。热压成形： 三通热压成形是将大于三通直径的管坯，压扁约至三通
直径的尺寸，在拉伸支管的部位开一个孔；管坯经加热，放入成形模中，并在管坯内装入拉伸支管的冲
模；在压力的作用下管坯被径向压缩，在径向压缩的过程中金属向支管方向流动并在冲模的拉伸下形成
支管。整个过程是通过管坯的径向压缩和支管部位的拉伸过程而成形。与液压胀形三通不同的是，热压
三通支管的金属是由管坯的径向运动进行补偿的，所以也称为径向补偿工艺。为了延长碳钢三通丝锥使
用寿命，提高螺纹加工质量，在哪加工和生产时要注意一些注意事项：(1)选用较好的丝锥材质。在普通
高速工具钢中加入特殊合金元素，可以显着提gaosi锥的耐磨性和韧性。适当加大丝锥铲背量。但应注意
，如铲背量过大，在退刀时容易产生切屑塞进丝锥后角内的现象，且攻出的螺纹光洁度不佳。在丝锥螺
纹表面涂覆氮化钛涂层，可以显着提gaosi锥的耐磨性、耐热性和润滑性。
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