
油勘石油装备 CS端头螺纹加工， CS

产品名称 油勘石油装备 CS端头螺纹加工， CS

公司名称 天津市油勘石油装备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市静海区北环工业区振兴道6号

联系电话 022-68168268 18822258388

产品详情

PSL2管线钢管RL4S深海导管VAGT石油管193.68mm石油套管

80型高压活动弯头厂家28Cr天钢石油套管定轧TPNF特殊螺纹套管短节定做273.05*11.43抗CO2套管，CS接
头气密螺纹厂家，，超短半径侧钻水平井技术通常应用于曲率半径小于30m的井利用造斜工具在下完套
管的井中开窗侧钻水平钻进以达到油气井的更高G效X增值利用PSL2中直缝长输管线钢管金属密封螺纹油
管WSP4T特殊螺纹套管定做244.48*7.92抗CO2石油管材，传统的钻井技术由于转弯半径很小，CS密封扣
加工G105钻杆，，无法应用于侧钻水平井，因此解决该问题的主要思路是采用超高压水力喷射钻头代替
普通钻头破岩，其工作原理是通过液压实现柔性钻具的转向和送钻驱动超高压水力喷射钻头非旋转前进
实现连续破岩钻孔，耐挤毁特殊螺纹石油管WSP4T石油套管转换接头R780石油钻杆接头95-13Cr胜利石油
管材，我们与各大大型无缝钢管生产企业建立长期合作关系欢迎业务垂询携手合作！

抗CO2特殊扣石油井管TP125V特殊螺纹套管定做OTTM螺纹油管成品10型鹅颈现货

244.48*10.03抗硫油井管TP125S螺纹油井管现货火烧油层 in-situ combustion又称地下燃烧采油。110SS特殊
扣成品油套管TPG2特殊螺纹油套管厂家是一种提高油层采收率的热力开采方法。其基本方法是向注入井
注入空气，然后在井底点火使油层内燃烧，在油层中形成一个狭窄的高温燃烧带。在燃烧带移动过程中
，由于热效驱、凝析蒸汽驱、混相驱和汽驱等的联合作用，驱使向生产井移动。火燃油层方法有：正燃
法火烧油层、逆燃法火烧油层和湿式火烧油层三种方式，110SS成品套管接头5-1/2”抗硫石油管材，自袁
嵩2002年草创之初我们始终坚持以诚信为本稳健发展的方针勇于参与市场的良性竞争对油勘基管的质量
严格把控并对螺纹连接形式加强改进运用提高自身为客户服务的综合实力！

不锈无缝钢管性能检验：从每根试管的两端截取环状试样，供管段压扁试验或管段扩径试验或管段扩口
试验或管道拉伸试验。检验等级2的不锈钢管，从每根管，变即每根制造长度的管的一端环状试样。不锈
钢管段拉伸试验按DIN50138进行。化学成分检验按德国钢铁冶金家协会制定的方法进行。见“引用标准
及其它材料”晶间腐蚀试验按DIN50914进行。为检查不锈钢管的致密性，按DIN50104进行水压试验，试
验压力为80Bar。试验压力至少保持5S。可议定更高的试验压力。但任何情况下，安全度不得安全度不得
小于0.2%屈服强度的1.1倍。外径较大的薄壁管采用80Bar试验压力时，也就遵守这一规定。水下空正试验



，试验压力为6Bar。试验压力至少应保持5S。 空气加发泡剂的水压试验，试验正力为0.3Bar。如果订货时
未达成特别协议，上述压力试验方法由供方选择。内压试验也可用无损检验（例如按SEP-1925进行无损
，或用氦进行渗漏试验）外径小于6mm的管子，CS，订货时应就致密性试验的方法达成协议，不锈成品
类型和不锈钢管表面状态检验应在适宜照明条件，以正常视力察看外表面和可能的话内表面也要进行，
自2002年袁嵩创业之初即坚信坚定坚持以人为本客户至上的经营管理理念，以先进的设备和科学的管理
为基础为客户提供的产品，以完善的营销网络和服务体系为基础确保为客户提供满意的服务愿我们一起
携手共创辉煌！

 

油勘石油装备-CS端头螺纹加工，-CS由天津市油勘石油装备有限公司提供。油勘石油装备-CS端头螺纹
加工，-CS是天津市油勘石油装备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图
片上的联系电话，索取联系人：袁嵩。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

