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宣传栏采用高温静电喷塑的优点

宣传栏静电喷塑介绍：静电喷塑将塑料粉末喷涂在零件上的一种表面处理方法。喷塑即静电粉末喷涂，
是利用静电发生器使塑料粉末带电，吸附在工件表面，然后经烘烤，附近喷塑加工厂联系电话，使粉末
融化黏附在工件表面的处理工艺。

静电喷塑优点：1.传递，节省涂料，回收利用率可达95%以上。2.装饰性好，质量稳定。3.环保，对人体
无。

实际上静电喷塑对于终工件的涂层厚度，附近喷塑加工厂，主要有以下三点可以决定：

首先是粉末自身，有的粉末在进行喷塑的时候其厚度会较厚，但是有的自身比较薄，所以喷塑之后相对
来说会薄点，这也主要是根据粉末的主要成分和颗粒度来决定的。



其次是电荷出现相斥作用之后，其临界的主要厚度，在整个静电喷塑的过程中，如果粉末吸附在工件上
达到一定厚度之后，因为工件上吸附的粉末带有电荷，而之后再次喷塑的粉末同样带有电荷，两者之间
如果是同极的话，这是粉末则会因为同极的电荷出现相斥而发生反弹，这种情况出现的时候，其很难保
证静电喷塑中工件的涂层厚度。

然后是工件原始的温度，其实这点也是简单的，如果在近静电喷塑之前，静电喷塑加工，其工件是经过
预热处理的，而在进行喷涂的时候，其温度会达到一百五十摄氏度，所以粉末喷涂出来必定会出现厚度
不均匀的现象。

静电喷塑的工艺流程

静电喷塑的主要工艺步骤：包括有除油、除锈、磷化、钝化。在工件经过了前处理之后，不但其表面上
没有油、锈、尘，并且，南京喷塑加工，就其原来银白色有光泽的表面上来讲的话，其实也就是会直接
的就生成了一层相对来讲比较均匀并且比较粗糙的不容易出现生锈的灰色磷化膜，不仅可以防锈，其实
也就是可以增加喷塑层的附着力。

至于真正的说到静电喷塑的目的，就其在很大的程度上其实也就是为了能把粉末涂料均匀地喷涂到工件
的表面上面，特殊工件（包含容易产生静电屏蔽的位置）要注意采用的静电喷塑机去完成喷涂。关于其
工艺步骤，所利用的其实也就是静电吸附原理，在工件的表面均匀的去喷上一层粉末涂料；接下来，对
于落下的粉末，其实也就是会通过回收系统进行回收，过筛之后可以再用。

南京喷塑加工-静电喷塑加工-安徽鹰冠(推荐商家)由安徽鹰冠金属制品有限责任公司提供。安徽鹰冠金属
制品有限责任公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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