
机加工零部件清洗污水处理设备

产品名称 机加工零部件清洗污水处理设备

公司名称 潍坊帝洁环保设备有限公司

价格 35000.00/件

规格参数 品牌:帝洁环保
型号:WSZ-0.5
产地:潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城经济开发区玉清西街9344号院
内2排15号

联系电话  15762525161

产品详情

机加工零部件清洗污水处理设备

一、介绍

机械零部件上的油污主要是由不可皂化油与灰尘、杂质等形成的.去除此类油污常用的清洗剂为**溶剂、
碱性溶液和化学清洗剂等,这样就会产生小量的机械零部件的清洗废水,这类废水是必须要经过处理的.工
业发展迅速直接导致的后果就是环境污染的压力,近年来我们国家对环保问题的管控还是比较严格的,就拿
我们清洗废液处理来说,并不是我们的清洗废液处理好后就能直接排放的,我们得经过相关数据验证后,才
可以进行排放.那么如何处理机械零部件的清洗废水呢?

二、操作过程

1.格栅截留的较大的浮渣和长纤维，每间隔2小时，应清理一次格栅，防止污染物堵塞格栅，产生污水处
理事故。2.沉淀格每行两个月清理一次，有污泥泵把池内沉积物抽到污泥浓缩池，尽量避免大量泥渣进
入调节池。3.清理沉淀格时把进水闸板关好，打开调节池进水闸板，废水直接进入调节池。4.调节池在运
行时保持水位**沉淀格的出水堰，水位差0～0.5m即可;5.定期对调节池内沉积泥渣清出，防止大量泥渣沉
积，造成有效容积减少，大量泥渣进入后级处理系统。6.进入调节池废水酸碱度：一般PH为6-9。特殊时
，进水可为PH

9-10.5，**过上述规定值时，应加酸碱调节。四、水解酸化池、厌氧池、好氧池安全操作1.保证水解酸化
池有效水位稳定，5.50～5.55m之间。2.温度：一般为10-45?C，适宜温度为15-35?C，此范围内温度变化对
运行影响不大。3.PH：厌氧水解酸化工艺，对PH要求范围较松，即产酸菌的PH应控制4-7范围内;完全厌
氧反应则应严格控制PH，即产甲烷反应控制范围6.5-8.0,范围为6.8-7.2,PH**6.3或**7.8,甲烷化速降低。当*
*10.5时应检验进水PH值并加酸碱调节;好氧PH一般为6-9，特殊时，进水可为PH



9-10.5，**过上述规定值时，应加酸碱调节。4.营养物：厌氧反应池营养物比例为C:N:P=(350-500):5:1，好
氧反应池营养物比例为：100∶5∶1。5.溶解氧：好氧反应池溶解氧一般在1～3mg/l，曝气池出口处溶解
氧控制在2.5mg/l较为适宜。6.厌氧池要定期进行污泥内回流搅拌，防止污泥流失，以厌氧池出水SS偏高
来判断，1～2次/月。7.每天都要取样分析常规指标(COD、SS、PH、色度等)至少1次。8.每班工作人员都
要对污水系统各个池体巡查至少2次，查看运行状况，发现问题及时处理，严重事故应汇报上级主管。五
、一级提升泵、二级提升泵安全操作1.一级提升泵两台(一用一备)，二级提升泵两台(一用一备)。2.水泵
开机前检查运转(手盘动)和润滑情况。3.检查相关阀门是否处于正常位置。4.合上电源开。5.电柜上的选
择开关拨至自动位置，然后按启动按扭，待旁路指示灯亮后开出水阀，出水阀开度以水量的多少为标准
，满负荷水量为250m3/h。6.水泵启动时，机旁不得站人，操作人员在水泵开启至运行稳定后，方可离开
。7.严禁空泵运转和**载，正常运转温度应不大于65℃，防止设备事故。8.水泵在运行中，必须严格执行
巡回检查制度：(1)检查各个仪表工作是否正常、稳定，特别注意电流表是否**过电动机额定电流，电流
过大，过小应立即停机检查。(2)根据进水量的变化及工艺运行情况，应调节水量，保证处理效果。(3)注
意机组的响声，振动情况。(4)检查轴承电机温升情况，发现异常应立即停机，通知值班调度。(5)水池水
位应保持正常。9.停机操作(1)达不到工艺要求或接受调度指令，应立即停机，关闭其闸门。(2)备用泵应
每星期用手旋转泵轴180°，并注意轴承处油位标记，及时加油。10.事故的处理(1)发现设备有异常情况
，立即停机，应报告调度，并记录值班记录簿内。(2)由于电气原因引起停机时，应立即报告调度进行处
理，不得自行修理电气设备，并记人值班记录簿内。(3)发现电动机异常现象，应立即停止运行，并报告
调度，请示处理，并记人值班记录簿内。11.一级提升泵进水量应与二级提升泵出水量持平，保证水解酸
化池有效水位稳定。五、鼓风机安全操作1.鼓风机三台(二用一备)，三台风机轮换使用，每项12个小时更
换一次。2.检查油箱润滑油位，应处于油尺上，下限之间，按要求投加规定的润滑油，严禁无油或却油
运行，否则将造成事故。3.检查电控柜，应无报警显示，如有报警，查明原因给于消除

三、注意事项

1、在对电箱内电线接换以及其他操作时，必须切断电源，防止发生安全事故。

2、一体化设备共有六个小池，一个设备间，从后往前，依次是消毒池，MBR膜池，好氧池，缺氧池，厌
氧池。缺氧池及厌氧池附近严禁烟火！

3、树脂设备严禁氧化剂进入，否则会对树脂造成不可逆转的伤害。

4、自吸泵和反吸泵，运行时期，不能长时间停止风机，否则易造成MBR膜堵塞。

5、定期对设备进出水口进行检查，若发现水量过小，或是没有水流出。请及时排查原因，并与我司联系
。
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