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Mga kaarian ng plastik ng PA66

Paano maayos ang glass fiber pattern sa PAG6 plastik habang nagsusumite ng inoksyon

Una, ang mga raw materials ay kailangang tuyo. pangkalahatan, ang PA66 na may fibrglas ay kailangang tuyo sa 120
degrees Celsius para sa 4 oras. kung ito ay crushed material, kailangang ipalawak ang panahon ng pagtuyo;

Sa palagay ng teknolohiya, kailangan na itaas ang temperatura ng mold (hanggang sa 120 degrees Celsius), itaas ang
temperatura ng material (hanggang sa 300 degrees Celsius), itaas ang presyon at bilis ng injeksyon, at itaas ang presyon
ng hawak.

Kung wala s a mga ito ang gumagana, ang posibleng dahilan ay hindi maganda ang disenyo ng mold, kaya mas
mahusay na magkaroon ng maliit na gate;

May mga isyu din sa mga raw materials sa kanilang sarili, tulad ng mahirap na pagpili ng fibrberglass, hindi sapat na
paggamit sa ibabaw, atbp;

paper size

Ang PAG66 (polyamide 66 o nylon 66) ay ginagamit nang mas malawak sa industriya ng makinabang, mga bahay ng
instrumento, at iba pang mga produkto na nangangailangan ng pagtutol sa impacto at mataas na lakas kumpara sa
PAG.



Parental o opaque na puting kristalline na polymer na may plasticity. Density 1.15g/cm3. Ang punto ng pagtunaw ay
252. Temperatura ng Embrittlement -30. Ang temperatura ng thermal decomposition ay higit sa 350. Patuloy na
paglabas sa init ng 80-120 [UNK], balanseng rate ng pag-absorption ng tubig ng 2.5%. Maaaring matiis ang corrosion
mula sa mga acid, alkalis, pinaka-inorganic saline solutions, haloalkanes, hydrocarbons, esters, ketones, atbp., ngunit
madaling solusyon sa mga polar solvents tulad ng phenol at formic acid. I1to ay may mahusay na pagtutol sa pagsuot,
self-lubrication, at mataas na mekanikal lakas. Gayunpaman, dahil sa mataas na pagsasagot ng tubig nito, mahirap ang
pagiging matatag nito.
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