
西门子MM440显示一排横杠修理

产品名称 西门子MM440显示一排横杠修理

公司名称 上海涌迪工业自动化有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市青浦区新府中路1536弄6号612

联系电话 18321155129 18721658859

产品详情

西门子MM440显示一排横杠修理,西门子MM440报A503维修,西门子变频器MM440故障不能复位,西门子M
M440报警故障A504维修,西门子MM440变频器启动不了维修,西门子变频器MM440面板不显示修理处理,西
门子MM440过电流欠压维修,西门子变频器MM430常见故障报警无法复位,

上电黑屏、 花屏、蓝屏、白屏，上电无反应、上电烧保险，不能正常开机、进入不了系统、触摸问题、
按键问题、内容错乱，触摸无反应、触摸反应慢、 触摸死机、触摸偏差，无背光、背光暗、PWR灯不亮
、按键损坏、电源板故障、高压板故障、液晶故障、主板坏,

802D/SL系统 810D/DE系统 820D/SL系统 840D/DE系统 840D/SL系统 840Di系统
S120数控伺服系统，数控伺服驱动器/控制模块

1.机械振荡（加/减速时）???引发此类故障的常见原因有：???①脉冲编码器出现故障。此时应检查速度、
检测单元反馈线端子上的电压是否在某几点电压下降，如有下降表明脉冲编码器不良，更换编码器；???
②脉冲编码器十字联轴节可能损坏，导致轴转速与检测到的速度不同步，更换联轴节；???③测速发电机
出现故障。修复，更换测速机。维修实践中，测速机电刷磨损、卡阻故障较多，此时应拆下测速机的电
刷，用纲砂纸打磨几下，同时清扫换向器的污垢，伺服电机再重新装好

2.机械运动异常快速（飞车）?此类故障，应在检查位置控制单元和速度控制单元的同时，还应检查：?①
脉冲编码器接线是否错误；?②脉冲编码器联轴节是否损坏；?③检查测速发电机端子伺服电机是否接反
和励磁信号线是否接错。

3.主轴不能定向移动或定向移动不到位???此类故障，应在检查定向控制电路的设置调整、检查定向板、
主轴控制印刷电路板调整的同时，还应检查位置检测器(编码器)的输出波形是否正常来判断编码器的好
坏（应注意在设备正常时测录编码器的正常输出波形，以便故障时查对）。???4.坐标轴进给时振动???应



检查电机线圈、机械进给丝杠同电机的连接、伺服系统、脉冲编码器、联轴节、测速机。

我公司是专业从事西门子品牌主轴电机维修，磁电、光电编码器维修，旋转编码器维修，伺服电机编码
器改造，码盘破损维修，磁铁脱落，轴断裂维修，电流大烧线圈维修等工控一体化技术解决方案企业。

西门子电机维修，西门子主轴电机维修，西门子伺服电机维修，西门子电机发烫维修，西门子伺服电机
编码器故障维修，西门子电机刹车坏维修，西门子伺服马达离合器故障维修，进口伺服电机抱闸卡死维
修，德国西门子伺服电机线圈烧毁维修，西门子伺服电机故障维修，编码器故障，轴承故障，不出力，
抖动，发热，声音大，速度不连贯，进水，进油，链接头子坏，扭矩达不到，接线端子烂等均可维修更
换

西门子工控机维修，PCU20,PCU50,PCU70,机床操作面板OP010,OP010S,OP010C,OP012,OP015,OP015A，
触摸面板TP015A维修，

专业维修各类型高精密伺服电机:主轴电机维修，伺服电机维修，交流伺服电机维修,直流伺服电机维修，
编码器维修，编码器码片磨损更换,步进伺服电机维修,主轴伺服电机维修,电主轴维修,直线电机维修,多极
旋转电机维修,测速电机维修,高速电机维修。

伺服电机维修故障范围：

维修故障：磁铁爆钢、磁铁脱落、卡死转不动、编码器磨损、码盘/玻璃盘磨损破裂、电机发热发烫、电
机进水、电机运转异常、高速运转响声、噪音大，刹车失灵、刹车片磨损、低速正常高速偏差、高速正
常低速偏差、启动报警、启动跳闸、过载、过压、过流、不能启动、启动无力、运行抖动、失磁、跑位
、走偏差、输出不平衡、编码器报警、编码器损坏、位置不准、上电就报警、启动就跳闸、驱动器伺服
器报警代码、烧线圈绕组、航空插头损坏、网口通讯不上、原点位置不对，编码器调试/调零位、更换轴
承、轴承槽磨损、转子断裂，轴断裂、

注：常常会有新客户把编码器和伺服电机搞混，这里说一下带有编码器的电机才是伺服电机。一台完整
的伺服电机分为两部分，一是编码器电气部分，二是电机机械部分。它们是一个整体组合，维修时缺一
不可（使用分立式编码器除外）。

伺服电机维修是一门复杂的技术服务行业。近几年，伺服电机使用越来越广泛，中国大陆市场的使用量
随之激增，主轴电机维修这种技术服务需求也越来越迫切。由于国内使用的伺服电机大都是进口产品，
技术含量很高，国外的伺服电机生产商为了垄断维修服务市场，采取了非标准的编码器或是非标准的安
装方式，使主轴电机维修变得比较困难，形成了伺服电机维修是一门杰出的技术本领。

伺服电机维修分为机械部分维修和电气部分维修。

1、机械部分维修为轴承损坏更换。相对于普通电机的维修，只是轴承上特殊了。因为大多数伺服电机是
同步电机，转子上带磁极，用普通材料不能够解决问题，所以材料定制变得尤其关键，同时对位要求也
比普通电机更高。



2、电气部分维修主要为绕线、磁铁和编码器的维修。

只要根据原有电机的线路和线径绕回去就可以了，前提是选用优质的铜线。

充磁需要有一定技术含量，通常为机外充磁与拆开充磁，前者适合一些定子磁场的充磁；而拆开充磁需
要有技巧，除了需获知原有马达的磁强，还需要了解分布情况，同时形状要有保证。大部分早期的伺服
电机用的基本是质量稍差差的黑磁，充磁后一般用的也不久，有些治标不治本，为节约成本可以考虑，
但我们不建议采用。我们会重新选择耐高温、耐高电磁干扰的铁氧体磁铁进行全部更换。

编码器更换与维修是伺服电机维修中考验技术含量的地方，毕竟进口的主轴电机大多是非标准的通讯格
式。早期增量型产品的可以互相配换，但新一代产品已经形成各自不同的内部标准，不同厂家具备不同
的标准模式，加上脉冲密度过大，另外编码器的对位有不同的算法，使各个品牌产品缺少了共用性，造
成维修的难度加大。

西门子伺服电机维修存在负载测试的难题，试机是一个技术看点。通常的小作坊较难保证修复的伺服电
机试验过再出厂，基本上是感觉大概修复了，缺少相应的负载测试平台。所以用户在选伺服电机维修的
时候需要了解清楚服务商的技术实力。

西门子伺服电机刹车故障维修，离合器故障维修，编码器故障维修，西门子伺服电机刹车时好时坏维修
，力度达不到维修，刹车刹不住维修，刹车片更换，刹车线圈烧毁维修，伺服电机如何调整零位点，伺
服电机进油保养，伺服电机发热维修，伺服电机抖动维修，伺服电机电流不平衡修理，电流大维修，发
烫维修，不出力维修，动一下就报警维修等等。一般性故障当天可修复好，专业维修电机工程师维修，
修复率可达到百分之百。

西门子伺服电机1FT、1FK、1PH丶1FK7同步伺服电机，1FW3扭矩电机维修，1FW6力矩电机维修，1FT6
同步伺服电机，
1PH4水冷异步伺服电机，1PH7主轴电机维修，西门子1PH8主轴伺服维修，伺服马达维修，编码器维修

感谢多年来新老客户的支持，我公司将在上海继续致力于为广大新老客户提供更稳定、更快捷、更优质
的服务而努力，欢迎您的来电！

温馨提示：客户在确认是主轴电机的问题后，请勿自行拆卸检查或交给非专业人士，以免造成不必要的
经济损失！早一天联系，少一天损失！

西门子802D数控按键不灵维修，802D黑屏无显示进不了系统维修，西门子802S数控系统不能正常开机维
修，西门子802D死机维修，死机无反应维修，不能使用维修，西门子802D按键不灵维修，按键无反应维
修，更换按键面板坏维修，西门子802D维修，802D西门子数控系统维修，802D操作面板维修。

过载、过压、过流、不能启动、启动无力、运行抖动、失磁、跑位、超速走偏差、输出不平衡、编码器
报警、编码器故障、位置不准、一通电就报警、西门子伺服电机维修销售，启动电就跳闸、驱动器伺服



器报警代码、烧线圈绕组、航空插头损坏、原点位置不对，找不到原点，编码器调试/调零位、更换轴承
、轴承槽磨损、转子断裂，轴断裂、齿轮槽磨损等飞车，编码器零点跑位，电机三相对地短路，电机运
行中有异响且不连续，自由状态手转电机轴很费劲，磁铁爆缸、磁铁脱落、卡死转不动、编码器磨损、
码盘/玻璃盘磨损破裂、电机发热发烫、电机进水、电机运转异常、高速运转响声、噪音大，刹车失灵、
刹车片磨损、电机往下掉，低速正常高速偏差、高速正常低速偏差、启动报警、启动跳闸、伺服机构故
障、编码器超速、过载低负载、超过额定转矩、失控、编码器高速旋转、编码器内部温度太高过热、编
码器通讯错误、原点高度改变、主线圈故障，无反应不转伴有嗡嗡响。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

