
设备机箱定制 三明设备机箱 瑞盛亿厂家定制生产

产品名称 设备机箱定制 三明设备机箱
瑞盛亿厂家定制生产

公司名称 瑞盛亿金属制品（厦门）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市同安区西柯湖里工业园43号1楼

联系电话 13806060455 13806060455

产品详情

瑞盛亿金属制品（厦门）有限公司是一家从事精密钣金生产的企业，三明设备机箱，公司主营：钣金、
机柜箱、设备机架、不锈钢制品等。主要客户分布行业：电力、通信、交通、物流、包装、食品、环保
、新能源等行业的机箱、机柜以及非标智能自动化设备的机架。

焊条角度，焊条与焊接方向的夹角在90度时，电弧集中，熔池温度高，夹角小，电弧分散，熔池温度较
低，如12mm平焊封底层，焊条角度：50-70度，使熔池温度有所下降，避免了背面产生焊瘤或起高。又
如，在12mm板立焊封底层换焊条后，接头时采用90-95度的焊条角度，使熔池温度迅速提高，熔孔能够
顺利打开，背面成形较平整，有效地控制了接头点内凹的现象。

瑞盛亿金属制品（厦门）有限公司是一家从事精密钣金生产的企业，公司主营：钣金、机柜箱、设备机
架、不锈钢制品等。主要客户分布行业：电力、通信、交通、物流、包装、食品、环保、新能源等行业
的机箱、机柜以及非标智能自动化设备的机架。

运条方法，圆圈形运条熔池温度高于月牙形运条温度，月牙形运条温度又高于锯齿形运条的熔池温度，
在12mm平焊封底层，采用锯齿形运条，并且用摆动的幅度和在坡口两侧的停顿，有效的控制了熔池温度
，设备机箱批发，使熔孔大小基本一致，坡口根部未形成焊瘤和烧穿的机率有所下降，未焊透有所改善
，使乎板对接平焊的单面焊接双面成形不再是难点。

瑞盛亿金属制品（厦门）有限公司是一家从事精密钣金生产的企业，公司主营：钣金、机柜箱、设备机
架、不锈钢制品等。主要客户分布行业：电力、通信、交通、物流、包装、食品、环保、新能源等行业
的机箱、机柜以及非标智能自动化设备的机架。

熔池温度，直接影响焊接质量，设备机箱厂家，熔池温度高、熔池较大、铁水流动性好，易于熔合，但
过高时，铁水易下淌，单面焊双面成形的背面易烧穿，形成焊瘤，成形也难控制，设备机箱定制，且接
头塑性下降，弯曲易开裂。熔池温度低时，熔池较小，铁水较暗，流动性差，易产生未焊透，未熔合，



夹渣等缺陷。

设备机箱定制-三明设备机箱-瑞盛亿厂家定制生产由瑞盛亿金属制品（厦门）有限公司提供。瑞盛亿金
属制品（厦门）有限公司是从事“机箱,机柜,自动化设备机架,不锈钢制品”的企业，公司秉承“诚信经
营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：林先生。
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