
东莞双导程蜗杆 柯普森 双导程蜗轮蜗杆

产品名称 东莞双导程蜗杆 柯普森 双导程蜗轮蜗杆

公司名称 昆山柯普森机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市巴城镇新建路318号3号厂房

联系电话 15106227122 15106227122

产品详情

立式油压分度盘基本原理
1、双导程蜗杆为左右齿面的导程及导程角不同的蜗杆，东莞双导程蜗杆，由小而大的渐进螺纹，具有ga
o效率组立方式与高jing准率；

2、径轴向轴承可以支撑高径向切割和轴向切割，适用高负载及高精度分度盘，重切削时不变形；

3、刹车盘等同于盘面外径，锁紧时具有高刚性，锁紧力强，刹车面积大，确保重切削时盘面不偏摆；

4、孔径大，轴承就大，刚性则强，重切削时几乎无变形量；

油压分度盘对周边的环境要求
调整蜗轮蜗杆的间隙达到zui佳状态的工具简单说就是蜗杆的齿厚是变化的，这样就可以调整蜗轮蜗杆的
间隙达到zui佳状态。另外，当使用过程造成蜗轮蜗杆的间隙变大，可以通过调整蜗杆的轴向位置，使蜗
轮蜗杆的间隙变小。先加工蜗杆的一条螺旋线，按标准模数来确定蜗杆的螺距，当加工快到尺寸时，留
出一定的余量，要根据模数大小而定，这时在这个蜗杆的螺纹的另一面对刀，并根据设计要求将车床的
螺距调到相应的新螺距，这个螺距与先加工的螺距相差非常小，以致，每个螺距只相差0.10左右，这样
，几个螺距就会使齿厚逐渐变化了。加工时要注意：1、要有一个测量基准点，zui好是画上线，保证每
次都测的是这个地方，这点应是蜗杆齿部的中心点（与蜗轮的齿相啮合部），应保证该点的齿厚比标准
稍厚一点。2、加工第二条螺纹时，应对刀时考虑这一刀应该是开始切削时切得多，双导程蜗轮蜗杆，刀
越向前走切得越少，防止扎刀。



双导程蜗杆传动是一种利用蜗杆旋转来实现动力传递的机械传动方式。它由两

个蜗杆和一个蜗轮组成，其中两个蜗杆的螺旋线方向相反，通过蜗轮将动力从

一个蜗杆传递到另一个蜗杆。双导程蜗杆传动具有传动、传动比、噪音低、维

护方便等优点，双导程蜗杆定制厂家，在许多领域中得到广泛应用，如农业机

械、矿山机械、轻工机械等。此外，双导程蜗杆传动还可以实现较大的传动比

，什么是双导程蜗杆，因此在需要高传动比的场合，如汽车变速箱、航空发动

机等，也得到了广泛应用。

东莞双导程蜗杆-柯普森-双导程蜗轮蜗杆由昆山柯普森机械科技有限公司提供。昆山柯普森机械科技有
限公司位于昆山市巴城镇中华路1288号2号厂房。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前柯普森在其它中
享有良好的声誉。柯普森取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。柯普
森全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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