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零点夹具托盘系统确保在加工做成中的机床调整是快速和可靠的——无论是SERT的加工中心还是电火花
加工机床（EDM）。该系统的先进之处在于他能够使一个工件在过个机床上进行加工就像在同一台机床
上加工那样简单，而且无需增加准备时间或是增加错误的可能性。从一台机床上卸下托盘，再的安装在
另一台机床上，延迟时间非常少。零点夹具托盘系统的这些功能，显著提升了生产效率。

 

定位销与销孔的配合应选择哪个种类

在工装上安装定位器经常采用螺销结构，定位销是起定心、定位作用，而螺栓则起紧固作用，柔性定位
器，两者的结合使工装定位器既正确又牢固地定位在工装基体上。

由于定位销用来精0确定位，柔性定位器厂家，而又不常拆卸（当工装定位器有时需通过调整位置或磨损
更换时需拆卸定位销），所以定位销与销孔的配合应选择过渡配合。



 

定位销是如何用来定位的？

定位销也叫固定销，其用途是模具零件的定位，定位销有直杆型和锥型。上述类型分别还有攻丝型。JIS
标准将其称为冲压模具用固定销（直杆型）。JIS中另外还有作为机械零件的平行销（B1354）和锥形销（
B1352），精度比模具用途低。

外径精度、表面粗糙度及材质的硬度是定位销的必要条件。定位销应轻轻压入孔中使用。保持力由定位
销被压入孔中时因弹性变形获得的表面压力及摩擦形成。因此，使用定位销时，定位销的外径精度和孔
精度的关系非常重要。

由于要把销径压入孔径，柔性定位器收费情况，因此孔径要稍小，柔性定位器电话咨询，如果是生料和
淬火料，若不改变孔径，保持力及定位销的压入力会产生差异。因此生料应将孔径缩小10μm、淬火料
应将孔径缩小5μm左右。定位销的基本使用方法将2根定位销压入板中，注意防止错位。位置尽量离远
有利于提。

 

柔性定位器电话咨询-柔性定位器-速易德焊接平台(查看)由苏州速易德工业装备系统有限公司提供。苏州
速易德工业装备系统有限公司在电焊设备与器材这一领域倾注了诸多的热忱和热情，速易德工业装备系
统一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作
，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：刘经理。
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