
利兴机械 Tr80 90大型丝杠 丝杠

产品名称 利兴机械 Tr80 90大型丝杠 丝杠

公司名称 济宁利兴精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市高新区王因镇

联系电话  15264783836

产品详情

丝杠冷校。冷校也存在以下两种情况：一是在粗车前丝杠毛坯料的校直，以保证粗车后车圆；一是螺纹
粗车后，在半精车或精车螺纹前进行。其作用和热校直相同，保证加工顺利进行和提杠加工后的几何精
度。冷校直的方法有两种，通常采取的方法是在手压床上进行，毛坯料校直是在手压床工作台上垫两个
等高的V形铁支承工件。半成品校直则用手压床的两顶住丝杠的中心孔支承。这种方法是用百分表找到
丝杠弯曲部分的点，用压床的压头直接压点（压半成品时中间需垫木板），使工件产生塑性变形，使变
曲度控制在工艺要求范围内。这种方法校直的工件，在经过精加工或热处理后，工件有可能会反弹回去
，即全部或部分恢复到校直前的状态，造成工件精加工后的精度丧失，影响产品质量五、切削方式的改
变

校直一般分冷校和热校两种，视工艺要求和坯料情况而定。1.热校。通常在两种情况下采用热校直。一
是在热处理后进行（丝杠一般进行调质处理），以消除粗加工和热处理中所产生的弯曲变形。其方法是
在工作件热处理后，当工作件冷却到一定程度时，检查工件变形大小，如超过图样技术要求，需进行校
直，一般在手压床上进行，校到工艺要求以内。这样校直，工件不易回弹，保证工作精加工之后的质量
。另一种热校方法是在半精加工后进行，其方法是将半精加工后的工件校直后，在一定温度的油池内浸
泡，使工件校直过程中的应力得到消除，工件内部组织稳定，精加工之后不易再变回去（恢复到校直前
的状态），使工件精加工后的精度得以长期保持。此方法一般用于精度要求较高的丝杠。

丝杠螺母是分为单螺母和双螺母，丝杠，一般单螺母的承载负荷是没有双螺母大，使用周期也没有双螺
母寿命长，在以后的保养和维护也没有双螺母方便。

但是现在有好多厂家选用的是：偏移导程的预压方式，增加循环圈数，加长螺母的使用长度，但这个和
双螺母的负载差不多，但是长久使用寿命和精度不如双螺母的好，但是厂家在加工的过程当中，Tr100*1
2大型丝杠，大大节约了加工的成本，减少了零件数，就相当于减少加工的各个环节，所以成本就会很低



。

所以选型要根据设备的要求，满足做设备的条件，才是好的，不要盲目追求，英制丝杠定制，高负荷的
丝杆，会对机器的成本增加很多，丝杆的一个级别价格就会相差好多。

这是本人长期销售和维修丝杆，所得到的一些见解，希望能对于你有所帮助。

丝杆也是一个看似简单的传动件，也是复杂的加工工艺在里面。

所以一些有实力的厂家，济宁利兴精密机械有限公司对丝杆的螺母负载，和螺母的长度会要严格的要求
。

利兴机械(图)-Tr80 90大型丝杠-丝杠由济宁利兴精密机械制造有限公司提供。济宁利兴精密机械制造有限
公司位于山东省济宁市高新区王因镇。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前利兴机械在机械及工业制
品项目合作中享有良好的声誉。利兴机械取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个
新的高度。利兴机械全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司还是从事丝杠螺
母，大型丝杠螺母，丝杠螺母定制的厂家，欢迎来电咨询。
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