
焊接工装 汽车座椅焊接工装 苏州亚创精密

产品名称 焊接工装 汽车座椅焊接工装 苏州亚创精密

公司名称 苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市相城区黄埭镇青龙东街25号（铁塔
机械院内）

联系电话 18662218139 18662218139

产品详情

快速成形机械加工技术

快速成形技术是20世纪发展起来的，汽车座椅焊接工装，可根据CAD模型快速制造出样件或者零件。它
是一种材料累加加工制造方法，即通过材料的有序累加而完成三维成形的。快速成形技术集成了CNC技
术、材料技术、激光技术以及CAD技术等现代的科技成果，是现代先进机械加工技术的重要组成部分。

精密超精密机械加工技术

精密和超精密加工时现代机械加工制造技术的一个重要组成部分，汽车座椅焊接夹具，是衡量一个国家
高科技制造业水平高低的重要指标之一。20世纪60年代以来，随着计算机及信息技术的发展，对制造技
术提出了更高的要求，不仅要求获得极高的尺寸、形位精度，而且要求获得极高的表面质量。正是在这
样的市场需求下，超精密加工技术得到了迅速的发展，各种工艺、新方法不断涌现。

车削与镗孔

普通机床是用于车削工件的常见的机床。车削是从工件上切除金属的加工。在工件旋转的同时，刀具切
入工件或沿着工件车削(见图2)。

镗孔是把金属工件上已钻出或铸出的孔加以扩大或作进一步加工的加工方法。在车床上镗孔是通过单刃
刀具一面旋转一面向工件进刀完成的(见图3)。

铣削



铣削是使用旋转刀具切除金属的加工，这种刀具具有多个切削刀刃，称为铣刀(见图4)。

制定机械加工工艺过程，必须确定该工件要经过几道工序以及工序进行的先后顺序，农耕机械设备焊接
工装夹具，仅列出主要工序名称及其加工顺序的简略工艺过程，称为工艺路线。

工艺路线的拟定是制定工艺过程的总体布局，主要任务是选择各个表面的加工方法，焊接工装，确定各
个表面的加工顺序，以及整个工艺过程中工序数目的多少等。工艺路线拟定须遵循一定的原则。

生产类型通常分为三类:

1.单件生产:单个地生产不同结构和不同尺寸的产品，并且很少重复。

2.批量生产:一年中分批地制造相同的产品，制造过程有一定的重复性。批量生产的零件

3.大批量生产:产品的制造数量很大，大多数工作地点经常是重复进行某一个零件的某一道工序的加工。

焊接工装-汽车座椅焊接工装-苏州亚创精密(推荐商家)由苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂提供。苏州市
相城区黄桥亚创精密机械厂是江苏 苏州 ,成型设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发
展、诚实守信的方针，满足客户需求。在苏州亚创精密领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共
创苏州亚创精密更加美好的未来。同时本公司还是从事夹具，苏州夹具，江苏夹具的厂家，欢迎来电咨
询。
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