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水转印污水处理设备厂家报价——山东帝洁环保

一、特点：1、能高效地进行固液分离，将废水中的悬浮物质、胶体物质、生物单元流失的微生物菌群与
已净化的水分开。分离工艺简单，占地面积小，出水水质好，一般不须经三级处理即可回用。2、可使生
物处理单元内生物量维持在高浓度，使容积负荷大大提高，同时膜分离的高效性，使处理单元水力停留
时间大大的缩短，生物反应器的占地面积相应减少。3、由于可防止各种微生物菌群的流失，有利于生长
速度缓慢的细菌硝化细菌等的生长，从而使系统中各种代谢过程顺利进行。4、使一些大分子难降解**物
的停留时间变长，有利于它们的分解。5、膜处理技术与其它的过滤分离技术一样，在长期的运转过程中
，膜作为一种过滤介质堵塞，膜的通过水量随运转时间而逐渐下降，此时，有效的反冲洗和化学清洗可
减缓膜通量的下降，能够维持膜-生物反应器系统的有效使用寿命。膜浓缩分离技术膜技术是利用薄膜以
外界能量或者化学位差作为推动力分离液体中某些物质的技术。膜技术按推动力的不同，可以分为扩散
渗析膜、压力驱动膜、电位差驱动膜等。目前主要用于浓缩分离的膜技术有纳滤膜技术、反渗透（RO）
技术、碟管式反渗透技术、正渗透技术、膜蒸馏技术、电驱动膜技术等。1 纳滤膜分离技术纳滤膜是在
反渗透膜基础上发展起来的，其孔径范围在纳米级，截留效率介于反渗透膜和超滤膜之间，截留分子量
为200~1 000，通常纳滤膜表面荷负电，对不同电荷和不同价离子具有不同的Donnan 电位[2]。在高盐废
水处理领域，可以利用纳滤的选择性，实现一二价盐的分离及高价盐溶液的浓缩。2 膜蒸馏技术膜蒸馏
是传统蒸馏工艺与膜分离技术相结合的一种非等温的物理分离技术，采用疏水微孔膜、以膜两侧蒸汽压
差为传质驱动力的膜分离过程。热侧蒸汽分子穿过膜孔后，在冷侧冷凝富集，是有相变的膜过程，同时
发生热量和质量的传递。相对于其他分离过程，膜蒸馏的优点主要有：（1）对液体中的离子、大分子、
胶体等非挥发性溶质，能达到的截留；（2）操作温度比传统的蒸（精）馏温度低，操作压力远**反渗透
过程的压力；（3）与传统的蒸馏设备相比，无蒸发器腐蚀问题，设备体积小。膜蒸馏可处理较高浓度的
水溶液，在浓缩方面具有很大潜力，此外膜蒸馏是目前唯能从溶液中直接分离出结晶产品的膜过程[3-4]
，但膜蒸馏技术目前还处于研发阶段，工程应用案例很少，在煤化工高盐废水零排放领域尚无工程应用
案例。3 正渗透技术正渗透是一种自然界广泛存在的物理现象，以两种溶液的化学位差或者渗透压差本
身为驱动力，实现水样由化学位高的区域（低渗透压侧）自发地传递到化学位低的区域（高渗透压侧）
。利用正渗透技术中水的自发传递特点，结合易于循环使用的驱动溶液，该技术可应用于海水淡化和浓



盐水的再浓缩。由于正渗透膜材料的亲水性，运行过程中*高压驱动，因此可有效降低膜污染，适合应用
于反渗透技术难以实现的废水处理中[5]，同时也可节省膜清洗的费用及

二、水转印污水处理设备工艺流程 

工作原理 一体式膜生物反应器（MBR）工艺是污水生物处理技术与膜分离技术的**结合。污水在反应
器中经生物处理完成对**污染物质的分解与转化后，利用微滤膜（MF）或超滤膜（UF）的高效分离完
成污水的固液分离，从而达到污水的较终净化效果。设置于反应器中的膜组件可完全取代传统工艺中的
二沉池和常规过滤、吸附单元，使水力停留时间（HRT）和污泥龄（SRT）完全分离，并获得稳定、优
质的出水水质。 

MBR工艺技术特点 膜技术的高效分离作用，使废水中的悬浮物质、胶体物质、微生物菌群与已净化的
水彻底分离，有效取代了传统工艺中沉淀、过滤、吸附等处理设备，使出水水质较加稳定、优质。 

MBR一体式膜生物反应器可以滤除细菌、病毒等有害微生物，在降低消毒费用的同时，扩大了废水回用
的范围。 

MBR一体式膜生物反应器的高效截留作用，使生物菌群完全存活于反应器内，实现了水力停留时间（HR
T）和污泥龄（SRT）的完全分离，在提高生化效果的同时使系统的运行控制灵活稳定。
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