
20CrMnTiH齿轮钢钢棒现货

产品名称 20CrMnTiH齿轮钢钢棒现货

公司名称 无锡东复泰特钢有限公司

价格 4360.00/吨

规格参数 标准:国标
品名:20CrMnTi
服务:可定尺 配送到厂

公司地址 无锡市新吴区城南路32号C412室（注册地址）

联系电话 13382217985 13382217985

产品详情

作为一种优质的20CrMnTiH合金钢齿轮钢，我们的20CrMnTiH圆钢以其优异的性能和快速的发货速度在市场上备受好评。

20CrMnTiH拥有良好的性能，淬透性较高，经渗碳淬火后具有硬而耐磨的表面与坚韧的心部，具有较高的低温冲击韧性，焊接性中等，正火后可切削性良好。用于制造截面<30mm的承受高速、中等或重载荷、冲击及摩擦的重要零件，如齿轮、齿圈、齿轮轴十字头等。 是18CrMnTi的代用钢，广泛用作渗碳零件，在汽车.拖拉机工业用于截面在30mm以下，承受高速.中或重负荷以及受冲击.摩擦的重要渗碳零件，如齿轮.轴.齿圈.齿轮轴.滑动轴承的主轴.十字头.爪形离合器.蜗杆等。
  无锡东复泰特钢有限公司经营20CrMnTi热轧圆钢、20CrMnTi锻造圆钢及20CrMnTi冷拉圆钢、连铸圆坯、方坯等材料。销售莱钢、建龙、湘钢、新兴、兴澄、宝钢生产的20CrMnTi圆钢，现销售网络客户群遍及上海、江苏、浙江、河南、山东、安徽等多个省市和地区，产品广泛用于各种机械、标准件、汽车、齿轮、锻造、五金工具等行业。我公司自备有仓库占地数十亩，可以进行切割、下料等加工。规格齐全提货便利，常备20CrMnTi圆钢现货库存5000吨。公司有合理的机构设置、健全的销售网络、先进的管理模式、优质的服务。使无锡东复泰特钢有限公司多年雄踞华北地区优特钢销售的前茅，公司主要经营国内优特钢为主体。
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||南京、无锡 、常州、淮北 20CrMnTiH冷拉元圆钢||盐城、淮安、 宿迁、温州20CrMnTiH冷拉元圆钢||扬州、徐州、苏州、 慈溪 20CrMnTiH棒材切割||兴化、东台、常熟、江阴、启东 20CrMnTiH圆钢非标规格定做|镇江、南通、泰州、 射阳 锻圆行情
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||北京、上海、广州、深圳 20CrMnTiH冷拉元圆钢||成都、杭州、南京、武汉 20CrMnTiH圆钢材料热处理加工||天津、西安、重庆、青岛20CrMnTiH棒材切割||沈阳、长沙、大连、厦门、无锡20CrMnTiH圆钢非标规格定做|福州、济南、宁波、昆明 热轧方钢价格
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||苏州、郑州、长春、合肥20CrMnTiH冷拉元圆钢||南昌、哈尔滨、常州、烟台20CrMnTiH圆钢材料热处理加工||南宁、温州、石家庄、太原、20CrMnTiH棒材切割||珠海、南通、扬州、贵阳、非标规格定做东莞、徐州、大庆、佛山、威海 剥皮料加工
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||洛阳、淮安、呼和浩特、镇江20CrMnTiH冷拉元圆钢||潍坊、桂林、中山、临沂20CrMnTiH圆钢材料热处理加工||咸阳、包头、嘉兴、惠州20CrMnTiH棒材切割||泉州，三亚、赣州、九江20CrMnTiH圆钢非标规格定做|、金华、泰安、榆林、许昌 冷拉异形钢定做
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||聊城、海口、东营、淄博20CrMnTiH冷拉元圆钢||漳州、保定、沧州、丹东20CrMnTiH圆钢材料热处理加工||宜兴、绍兴、唐山、湖州20CrMnTiH棒材切割||濮阳、驻马店、南阳、开封20CrMnTiH圆钢非标规格定做|新乡、舟山、慈溪、南阳 研磨棒尺寸
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||揭阳、江阴、营口、衡阳20CrMnTiH冷拉元圆钢||郴州、鄂尔多斯、泰州20CrMnTiH圆钢材料热处理加工||义乌、汕头、宜昌、大同、20CrMnTiH棒材切割||鞍山、湘潭、盐城、马鞍山20CrMnTiH圆钢非标规格定做|襄樊、长治、日照、常熟 圆钢表面加工
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||安庆、吉林、乌鲁木齐20CrMnTiH冷拉元圆钢||兰州、秦皇岛、肇庆、西宁20CrMnTiH圆钢材料热处理加工||滨州、台州、廊坊、邢台20CrMnTiH棒材切割||株洲、德阳、绵阳20CrMnTiH圆钢非标规格定做 双流、平顶山、龙岩、银川 调质圆钢价格
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||山西、 太原、黄岩|20CrMnTiH冷拉元圆钢||蚌埠、阜阳、锦州、岳阳|20CrMnTiH圆钢材料热处理加工||长沙县、济宁、邯郸20CrMnTiH棒材切割||江门、齐齐哈尔、昆山、柳州20CrMnTiH圆钢非标规格定做|绍兴县、运城、齐河 冷拉方钢下料
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||韶关、泸州、南平、滁州20CrMnTiH冷拉元圆钢||温岭、南充、景德镇、抚顺|20CrMnTiH圆钢材料热处理加工||乌海、荆门、阳江、曲靖20CrMnTiH棒材切割||邵阳、宿迁、荆州、焦作20CrMnTiH圆钢非标规格定做|丹阳、丽水、延吉、延边 冷拉扁钢定做
无锡东复泰20CrMnTiH圆钢||茂名、梅州、渭南、葫芦岛20CrMnTiH冷拉元圆钢||娄底、滕州、上饶、富阳|20CrMnTiH圆钢材料热处理加工||内江、三明、淮南、孝感20CrMnTiH棒材切割||溧阳、乐山、临汾、攀枝花、20CrMnTiH圆钢非标规格定做 阳泉、长葛 六安、芜湖 圆钢下料
我公司销售20CrMnTiH圆钢严格按照国家标准生产制造，保证了产品的质量和符合性。可根据客户需求，我们可提供定尺加工服务，确保产品可以直接使用于不同工程项目中。并可定做各种材质各种规格的非标20CrMnTiH圆钢，可根据不同的用户需求承接圆钢掏空、剥皮、冷拔、调质、校直、中高频表面处理等多种工艺。具备成熟的生产和加工经验，多种材质、型号、外径形状的原材料可生产销售：冷拉圆钢、冷拉方钢、冷拉扁钢、冷拉六角钢、冷拉异型钢、热轧方钢、热轧扁钢、热轧六角钢等产品：冷拉圆钢（ф5mm—ф80mm）(φ5mm—φ15.5mm可盘条交货)，六角钢（S6mm—S80mm）冷拉方钢（5*5mm—100*100mm）冷拉扁钢（5*10mm—60*150mm）热轧方钢（10*10mm—110*110 mm）热轧扁钢（2*25mm—20*200mm），可根据用户的不同需求。为了更好地为客户提供便捷的采购体验，我们不仅可以及时快速地发货，还可以将产品直接配送至客户所在的厂区。
钢材热处理工艺
一、正火是将钢材或钢件加热到临界点Ac3或Accm以上30℃-50℃,保温适当时间后，在自由流动的空气中均匀冷却的热处理工艺。正火的目的是为了改善钢材韧性，降低开裂倾向，提高材料的综合力学性能。
正火的主要应用范围有：
①用于低碳钢，正火后硬度略高于退火，韧性也较好，可作为切削加工的预处理。
②用于中碳钢，可代替调质处理作为后热处理，也可作为用感应加热方法进行表面淬火前的预备处理。



③用于工具钢、轴承钢、渗碳钢等，可以消降或抑制网状碳化物的形成，从而得到球化退火所需的良好组织。
④用于铸钢件，可以细化铸态组织，改善切削加工性能。
⑤用于大型锻件，可作为后热处理，从而避免淬火时较大的开裂倾向。
⑥用于球墨铸铁，使硬度、强度、耐磨性得到提高，如用于制造汽车、拖拉机、柴油机的曲轴、连杆等重要零件。
二、退火是将钢材或钢件缓慢加热到一定温度，然后保持足够时间后以适宜速度逐渐冷却的热处理工艺。退火的目的是为了消除残余应力，减少变形与裂纹倾向，改善切削加工性和降低硬度。
退火工艺随目的之不同而有多种，如重结晶退火、等温退火、均匀化退火、球化退火、去除应力退火、再结晶退火，以及稳定化退火、磁场退火等等。主要是指将材料曝露于高温一段很长时间后，然后再慢慢冷却的热处理制程。主要目的是：(1)释放应力，(2)增加材料延展性和韧性，(3)产生特殊显微结构。
三、回火是将淬火后的钢材加热到Ac1以下的某一温度，保温一定时间，然后冷却到室温的热处理工艺。回火是工件获得所需性能的后一道重要工序。回火的目的是为了消除工件淬火时产生的残留应力，调整工件的硬度、强度、塑性和韧性，稳定组织与尺寸和改善和提高加工性能。
四、淬火是将钢材或钢件加热到临界温度Ac3或Ac1以上，保温一定时间，然后以大于临界冷却速度进行冷却，从而获得以马氏体为主的不平衡组织的一种热处理工艺方法。淬火的目的是为了改善材料性能，提高金属的硬度和耐磨等机械性能。
固溶热处理：将合金加热至高温单相区恒温保持，使过剩相充分溶解到固溶体中，然后快速冷却，以得到过饱和固溶体的热处理工艺。
五、时效：合金经固溶热处理或冷塑性形变后，在室温放置或稍高于室温保持时，其性能随时间而变化的现象。
六、固溶处理：使合金中各种相充分溶解，强化固溶体并提高韧性及抗蚀性能，消除应力与软化，以便继续加工成型。．时效处理：在强化相析出的温度加热并保温，使强化相沉淀析出，得以硬化，提高强度。
七、调质处理：一般习惯将淬火加高温回火相结合的热处理称为调质处理。调质处理广泛应用于各种重要的结构零件，特别是那些在交变负荷下工作的连杆、螺栓、齿轮及轴类等。调质处理后得到回火索氏体组织，它的机械性能均比相同硬度的正火索氏体组织为优。它的硬度取决于高温回火温度并与钢的回火稳定性和工件截面尺寸有关，一般在HB200—350之间
八、表面热处理：某些零件在使用时要求表面具有高硬度、高耐磨性和抗疲劳等性能，而心部保持原有的组织和性能，这就需要采用表面强化的表面热处理方法。生产广泛应用的有表面淬火和化学热处理。
九、化学热处理：化学热处理是将钢件置于某种化学介质中加热、保温，使一种或几种元素渗入钢件表面，改变其成分和组织，以提高零件表面的硬度、耐磨性、耐蚀性等。常用的化学热处理有渗碳、渗氮、碳氮共渗等。
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