
合肥双寅l经验丰富 数控加工工艺 合肥数控加工

产品名称 合肥双寅l经验丰富 数控加工工艺 合肥数控加工

公司名称 合肥双寅机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市经开区玉屏路318号联华机械厂内

联系电话  15155115163

产品详情

数控加工知识如果用钻头进行扩孔，五轴数控加工机床，但孔的跳动很大，这时可以用平
底钻进行扩孔，但麻花钻必须短以增加钢性。在钻床上如果直接用钻头打孔，孔径可以会
出现偏差，但如果在钻床进行扩孔尺寸一般不会跑，比如用10MM的钻头在钻床上进行扩
孔，则扩出来的孔径一般都在3丝公差左右。在车小孔（通孔）的时候尽量使屑子连续不
断的卷屑然后从尾部排出，卷屑要点：一，数控加工技术，刀的位置要适当放高，合肥数
控加工，二，适当的刃倾角，吃刀量以及进给量，切记刀不能太低否则容易断屑，如果刀
的副偏角大的话即使断屑也不会卡刀杆，如果副偏角太小，数控加工工艺，则断屑后屑子
会卡住刀杆容易出危险。

CNC加工数控车床加工特点CNC加工数控车床加工可向更高1级的制造系统发展。CNC加
工数控车床加工及其加工技术是计算机辅助制造的基础。CNC加工数控车床加工初始投
资较大。这是由于CNC加工数控车床加工设备费用高，首1次加工准备周期较长，维修成
本高等因素造成。CNC加工数控车床加工维修要求高。数控车床是技术密集型的机电一
体化的典型CNC加工数控车床加工产品，需要维修人员既懂机械，又要懂微电子维修方
面的知识，同时还要配备较好的维修装备。

许多CAD/CAM软件包括提供自动编程功能，这些软件一般是在编程界面中提示工艺规划
的有关问题。比如，刀具选择、加工路径、切削用量设定等，编程人员只要设置了有关的



参数，就可以自动生成NC程序并传输至数控机床完成加工。因此，数控加工中的刀具选
择和切削用量确定是在人机交互状态下完成的，这与普通机床加工形成鲜明的对比，同时
也要求编程人员必须掌握刀具选择和切削用量确定的基本原则，在编程时充分考虑数控加
工的特点。

合肥双寅l经验丰富(图)-数控加工工艺-合肥数控加工由合肥双寅机电设备有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。合肥双寅机电设备有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为机械
加工具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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