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博宇优选商家

公司名称 山东博宇环保节能设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市历城区济南市历城区工业北路201号南全
福工业区

联系电话 19854167080 19854167080

产品详情

在蒸发结晶过程中，过饱和度的产生速率取决于蒸发速率，即设备的蒸发强度。蒸发强度愈大，其产生
过饱和度的速度愈快，越易形成过高的过饱和度。而过饱和度的消除主要依赖于晶体的自发成核和晶体
的成长过程。如果在结晶器内，具有足够的晶体表面和较快的成长速率，由蒸发所产生的过饱和度，能
全部成长在晶体表面上，溶液的过饱和度主要靠晶体成长及时消除，不会使溶质以成核过程来消除过饱
和度，从而不会产生大量的晶核。

在蒸发操作中，由于使用的蒸发设备和处理的溶液不同，对故障的处理方法也不同。下面列出一般氯化
钠蒸发器的操作故障及处理方法，让大家熟悉常见故障，遇到故障时也能轻松应对！

1、高温腐蚀性液体或蒸汽的泄漏多发生在氯化钠蒸发器和管道焊缝、法兰、密封填料、膨胀节等薄弱环
节。泄漏的直接原因多是开、停时热胀冷缩引起的开裂； 或因管道腐蚀造成进口变薄，开启或停止时因
应力冲击而，造成液体或蒸汽泄漏。为防止此类事故的发生，使用前应进行氯化钠蒸发器检查、压力试
验、泄漏试验和设备腐蚀的定期检查。

2、管道阀门堵塞。对于蒸发时容易结晶的溶液，往往会随着物料变稠而结晶，化工废水处理设计，造成
管道、阀门、加热器等堵塞，使物料无法流动，影响氯化钠蒸发器蒸发的正常进行。因此，盐泥要及时
分离，定期清洗。一旦发生堵塞，下雨用加压水冲洗或真空抽吸来补救。

3、氯化钠蒸发器温度过高的排除方法



(1)可能是膨胀阀开得太大，进入氯化钠蒸发器的制冷剂过多，在蒸发器内不能完全蒸发。多余的液体占
据了一部分换热面积，双鸭山化工废水处理，传热面积减少，吸入和蒸发温度高。膨胀阀的开度应根据
制冷量适当调整。

(2)另一种可能是冷凝温度过高，提高蒸发温度，因为当冷凝温度升高时，压缩机压缩比增大，吸入系数
减小，气体比容增大，导致蒸发温度升高。

4、蒸发温度过低

(1)可能是膨胀阀开度过小或膨胀阀堵塞。 那么进入氯化钠蒸发器的制冷剂太少，部分传热面积没有制
冷剂吸热蒸发，排出的气体不足以满足压缩机吸气的要求。氯化钠蒸发器中气体的比容减小，压力降低
，蒸发温度降低。标准是适当调整膨胀阀的开度。

(2)替代液体的冷媒量不足，进入氯化钠蒸发器的冷媒很少，导致部分表面积不能进行热交换。进入氯化
钠蒸发器的制冷剂容易蒸发，化工废水处理价格，但不能满足压缩机吸入要求，导致蒸发温度下降。制
冷剂应按设计规范规定的量添加。

 

含盐废水

如果污水不处理的话，那么对环境造成的影响是很大的，以前企业生产完之后的污水都是直接去进行排
放的，但是后来发现对环境有污染，而且比较严重，后来就会采用一些设备去进行处理，处理完成之后
才去进行后续的排放工作。接下来主要给大家介绍的是一些关于高含盐废水方面知识，比如说它从哪里
来，它一般会出现在哪些地方等等。

高含盐废水是指含至少总溶解固体TDS和有机物的质量分数大于等于3.5%的废水，包括高盐生活废水和
高盐工业废水。主要来源于直接利用海水的工业生产、生活污水和食品加工厂、制**厂、化工厂及石油
和然气的采集加工等。这些废水中除了含有有机污染物外，化工废水处理厂家，还含有大量的无机盐，
如Cl-、SO4
2-、Na+、Ca2+等离子。这些高盐、高有机物废水，若未经处理直接排放，势必会对水体生物、生活 饮
用水和工农业生产用水产生很大危害。该类浓废水的共同特点是：不能简单地用生化处理，且物化处理
过程 较复杂，处理费用较高，是污水处理行业公认的高难度。

化工废水处理设计-双鸭山化工废水处理-博宇优选商家(查看)由山东博宇环保节能设备有限公司提供。
山东博宇环保节能设备有限公司位于济南市历城区济南市历城区工业北路201号南全福工业区。在市场经
济的浪潮中拼博和发展，目前山东博宇在干燥设备中享有良好的声誉。山东博宇取得全网商盟认证，标
志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。山东博宇全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创
美好未来。
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