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产品详情

重型数控车床加工工件不稳定的几种情况分析

现象一、工件发生锥度大小头现象1、重型数控车床放置的水平没调整好，一高一低，发
生放置不平稳：运用水平仪调整重型数控车床的水平度，打下厚实的地基，提高重型数控
车床的稳定性。2、车削长轴时，奉献资料比较硬，刀具刀比较深，形成让刀现象：挑选
合理的工艺和恰当的切削进给量防止刀具受力让刀 3、尾座顶针与主轴不同心：调整尾座
。现象二、驱动器相位灯正常，而加工出来的工件尺度时大时小注：此种现象一般由主轴
引起，主轴的高速滚动使轴承磨损严峻，导致加工尺度改动。1、重型数控车床拖板长时
刻高速运转，导致丝杆和轴承磨损：用百分表靠在刀架底部，一起经过体系修正一个固定
循环程序，查看拖板的重复定位精度，调整丝杆空隙，替换轴承。2、刀架的重复定位精
度在长时刻运用中发生误差：用百分表查看刀架的重复定位精度，调整机械或替换刀架3
、拖板每次都能回到加工起点，但加工工件尺度依然改动。用百分表检测加工工件后是否
回到程序起点，若能够，则检修主轴，替换轴承。

重型数控车床加工如何实现零废品制造

在重型数控车床加工行业中，每个厂家的理想目标是零废品的制造。但是在实现这个目标
的过程中，精密测试技术的作用和重要意义是非常重要的，零部件的加工质量、整机的装
配质量都与加工设备、测试设备(非标零件加工)以及测试信息的分析处理等有关，因此实
现零废品生产，以精密测试的角度出发，需要考虑一些问题。重型数控车床加工过程中对



工件进行在线测量或对工件进行全部检测，这就需要研究适合动态或准动态的测试设备，
甚至能集成到重型数控车床加工中的特殊测试设备，做到实时测试。根据测试结果不断修
改工艺的参数，对重型数控车床加工等设备进行补充调整或反馈控制，从精度理论方面也
相应要研究动态精度理论，包括动态精度的评定等等。研究如何充分利用测量信息来实现
零废品的生产，通过在线测量数据的充分利用，从中分析加工和测量过程中误差分布的动
态特性，同时根据加工误差的动态特性和传感器精度的精度损失特性，以及产品质量要求
和公差规定，给出零废品制造的基本理论模型做到质量超前控制。

1、呈现伺服系统报警 此刻要注意查看： （1）轴脉冲编码器反应信号断线，短路和
信号丢掉，用示波器测A相、B相一转信号，看其是否正常。
（2）编码器内部毛病，形成信号无法正确接纳，查看其遭到污染、太脏、变形等.
2、机械运动反常快速
检修此类毛病，应在查看方位操控单元和速度操控单元工作情况的一起，还应要点查看：
（1）脉冲编码器接线是否过错，查看编码器接线是否为正反应，A相和B相是否接反。
（2）脉冲编码器联轴节是否损坏，如损坏替换联轴节。
（3）查看测速发电机端子是否接反和励磁信号线是否接错。3、机械振动（加／减速时）
引发此类毛病的常见原因有： （1）脉冲编码器呈现毛病，此刻应要点查看速度检测单元
上的反应线端子上的电压是否在某几点电压下降，如有下降标明脉冲编码器不良，替换编
码器。 （2）脉冲编码器十字联轴节可能损坏，导致轴转速与检测到的速度不同步，替换
联轴节。 （3）测速发电机呈现毛病，修复，替换测速机。修理实践中，测速机电刷磨损
、卡阻毛病较多。应拆开测速机，当心将电刷拆下，在细砂纸上打磨几下，一起打扫换向
器的尘垢，再从头装好。4、坐标轴进给时振动 检修时应在查看电动机线圈是否短路，机
械进给丝杠同电机的衔接是否杰出，查看整个伺服系统是否安稳的情况下，查看脉冲编码
是否杰出、联轴节联接是否平稳可靠、测速机是否可靠。
5、主轴不能定向移动或定向移动不到位 检修此类毛病，应在查看定向操控电路的设置调
整，查看定向板，主轴操控印刷电路板调整的一起，应查看方位检测器（编码器）是否不
良，此刻一般要测编码器的输出波形，经过判别输出波形是否正常来判别编码器的好坏。
（修理人员应注意在设备正常时测录编码器的正常输出波形，以便毛病时查对。）
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