
不锈钢锻件生产厂 山西鸿铠锻件厂家 山西不锈钢锻件

产品名称 不锈钢锻件生产厂 山西鸿铠锻件厂家
山西不锈钢锻件

公司名称 山西定襄兴盛铁业锻件厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山西省定襄县崔家庄工业园区

联系电话 13935067916 13935067916

产品详情

不锈钢锻件

大型锻件厂家，大型锻件厂家，法兰锻件厂家，矿山设备锻件厂家，造船设备锻件厂家，石化设备锻件
厂家，不锈钢锻件厂商，不锈钢锻件厂家，不锈钢锻件加工厂家，碳钢锻件法兰厂家，法兰锻件厂家批
发，我公司主营：法兰，锻件

我们将为你提供详细的流行资讯，精彩的新闻知识，让您对产品有更深的了解

锻造余热淬火。

锻造余热淬火后，不锈钢锻件生产厂，当自由锻造温度高于Ar3或Ar3~Ar1之间的某一温度时，将其淬火
成合适的淬火介质，以获得马氏体或贝氏体组织。

锻件经过余热淬火和回火后，不仅可以更好地总结机床功能，而且可以降低功率，简化工艺流程，缩短
生产周期，减少人员，降低淬火炉的投资价格。

锻造余热淬火和高温回火后，锻件的强度和硬度一般高于普通淬火和回火，而塑性和韧性略低于普通淬
火和淬火回火（当两者的回火温度相近时）。如果锻造废热在较高的回火温度下淬火和回火（回火温度
高于40-80℃以上的普通淬火和回火温度），其塑性和韧性等于或略高于普通淬火。锻造余热淬火后，在
塑性和韧性相结合的条件下，锻件的强度和硬度明显提高，不锈钢锻件公司，材料的切削性能可以改善
，因为其晶粒比普通淬火的晶粒更厚。



不锈钢锻件

大型锻件厂家，大型锻件厂家，法兰锻件厂家，矿山设备锻件厂家，造船设备锻件厂家，石化设备锻件
厂家，不锈钢锻件厂家，不锈钢锻件加工厂家，碳钢锻件法兰厂家，山西不锈钢锻件，法兰锻件厂家批
发，我公司主营：法兰，锻件

我们将为你提供详细的流行资讯，精彩的新闻知识，让您对产品有更深的了解

锻件在齿轮轴生产厂家生产中，将合理大小的钢锭装炉前，应校对其冶炼炉号、钢号、钢坯重量、尺寸
，并检查其表面质量，清除表面缺陷。记录装炉位置，做好锻件生产的实际操作记录。

锻件所用的钢锭装入炉内的位置应根据炉型、炉底尺寸、装炉方式及被加热钢锭的尺寸重量等确定其距
炉子的火墙、前后墙、烧嘴等的距离。严禁火焰直射被加热锻件金属的表面。锻件在锻造前加热时应使
用垫铁。垫铁高度应不低于炉子下排烧嘴的高度。直径或边长小于150mm的锻件钢坯加热时可不使用垫
铁。

大型锻件厂家，大型锻件厂家，法兰锻件厂家，矿山设备锻件厂家，造船设备锻件厂家，石化设备锻件
厂家，不锈钢锻件厂家，不锈钢锻件加工厂家，碳钢锻件法兰厂家，法兰锻件厂家批发，我公司主营：
法兰，锻件

我们将为你提供详细的流行资讯，精彩的新闻知识，让您对产品有更深的了解

齿轮锻件主要用处我国传动行业领域。正火温度选用原则上，正火温度要高于后续的热处理工艺温度，
这样可有效地控制热处理变形。齿轮用钢选用钢材，正火温度为930℃。正火保温时间为了充分消除锻件
的残余应力，细化晶粒，使钢件的切削加工性能提高，并且降低齿轮在后续热处理过程中的淬火变形，
正火需要一定的保温时间。齿轮用钢选用的钢材，正火保温时间应根据产品有效尺寸计算得出。

正火后的冷却速度控制正火后的冷却速度是为了控制正火后齿轮的硬度，得到比较均匀的正火组织和晶
粒度，改善钢件的切削加工性能。齿轮用钢选用的SAE8620H钢材，正火后的冷却方式根据季节调整，毛
坯出炉后，夏季采用轴流风机吹风，加大冷却速度；冬季将出炉毛坯移入地坑中，降低冷却速度。通过
这样的方式来控制锻件的硬度。

齿轮锻件毛坯分别采用普通正火和等温正火工艺。结果表明，同一炉工件，采用等温正火工艺，正火硬
度的散差由普通正火的39HBW改善到14HBW左右。采用等温正火后，工件正火硬度及其均匀性都得到了
提高。

不锈钢锻件生产厂-山西鸿铠锻件厂家-



山西不锈钢锻件由山西鸿铠锻造有限公司提供。山西鸿铠锻造有限公司是山西 忻州 ,法兰的见证者，多
年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在鸿铠锻造领导携全体员
工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创鸿铠锻造更加美好的未来。
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