
不锈钢承压罐 宁波水箱 仙圆不锈钢水箱厂家 

产品名称 不锈钢承压罐 宁波水箱 仙圆不锈钢水箱厂家

公司名称 上海仙圆不锈钢水箱制品厂

价格 面议

规格参数

公司地址 上海市松江区九亭镇沧泾路398号14幢

联系电话  13482100002

产品详情

公司网址：上海不锈钢水箱.中国

玻璃钢水箱分类

西欧、东南亚、中东、非洲等地的一些国家也广泛使用smc水箱。近几年，我国北京、上海、南京、海南
等地也大力倡导应用了一些smc水箱，初步使用效果不错，宁波水箱，以后工业与民用建筑采用smc水箱
大势所趋。

   玻璃钢水箱具有无泄漏、无变形、无污染、使用寿命长等优点，并且组装容易、外形美观，可根据
用户需要组装成不同吨位的水箱。

    玻璃钢水箱按用途还可以分为：SMC玻璃钢水箱、玻璃钢整体水箱、玻璃钢组装水箱、玻璃钢生活
水箱、玻璃钢消防水箱、玻璃钢保温水箱等。

 

公司网址：上海不锈钢水箱.中国

不锈钢拼装水箱特点

1、不锈钢拼装水箱由1*1的单张方形冲压好的不锈钢板拼装焊接而成，与现代的建筑遥相呼应，具有时
代感。

2、整个水箱为封闭式，进口不锈钢板表面光滑，所以在日常中不需要太多清洗，不易附生藻类，水中沉
淀物清洗冲刷。

3、因为采用人工拼装，故水箱类型，形状可根据房屋造型，304不锈钢生活水箱，按需要拼装成所需要



的工字型，L型，不锈钢承压罐，Z型等。 

4、产品广泛适用于酒店、小区、商品房、生产型企业贮水，蓄饮料等用途、环保、化工行业的贮液容器
。

技术要求

给水箱焊缝，材料，水箱及附件材料采用普通碳素钢板及型刚制作，E43XX型焊条焊接，其质量应分别
符合现行标准《碳素结构钢》和《碳钢焊条》的规定。箱顶、箱壁、箱底的钢板拼接均采用对接焊接（
顶板为I型焊缝，底板及侧壁为V型焊缝），其他焊接为贴角焊缝，焊缝之间不允许有十字交叉现象，且
不得与加强助重合。

水箱的技术要求

1、水箱应符合本标准的要求，并按规定的图纸要求和尺寸制造。

2、水箱焊接完毕后各坚固件不得有松动，卫生级不锈钢罐，各连接件不得有漏焊、不得有漏件现象。

3、水箱焊缝要饱满，水箱外层焊接表面要光滑、美观、无夹渣、无焊瘤、无气孔、无裂痕，焊接口不能
有凹裂、分离现象，不得有割手现象。水箱内胆焊缝需进行抛光处理。同时应达到下表2所规定的焊接要
求。

4、水箱的平底板应保持平整，变形度满足表3要求。

5、水箱顶部及人孔都必须满焊，质量要求同于4.3。

6、水箱的连接口都必须良好的焊接，同时尽量保持垂直，至少倾斜度不大于1°。

7、保温层与水箱外表结合牢固，外观平整。保温层采用聚胺脂发泡塑料或性能更好的保温材料；外装饰
壳用不锈钢板或其它合适材料，表面不得凹凸不平、有划伤痕迹或锈迹，达到表2要求。

8、对于外形尺寸允许公差应满足下表3的要求。

上海仙圆不锈钢水箱制品厂是专门从事水工业设备及水处理设备制造的标准型企业，上海仙圆以"创造仙
圆，服务客户"为宗旨。上海仙圆的发展方针是：以技术为先导；质量为保证；对产品负责、对客户负责
！为客户提供--流的产品，--流的服务是我们一直的追求。本厂生产的产品一直以来以选材优良、清洁卫
生、造型美观、赢得了广大客户的信赖。 

 

不锈钢承压罐-宁波水箱-仙圆不锈钢水箱厂家(查看)由上海仙圆不锈钢水箱制品厂提供。上海仙圆不锈钢
水箱制品厂是一家从事“不锈钢水箱加工,销售,保温材料,不锈钢隔油池”的公司。自成立以来，我们坚
持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“仙圆不锈钢水箱,不锈钢隔油池,烟
囱,栏杆,铁艺,防盗窗”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使仙圆不锈钢水
箱在不锈钢及制品中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供
参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事消防水箱，膨胀水箱，无负压供水设
备的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

