
包边线厂家 山东包边线 苏州格莱富

产品名称 包边线厂家 山东包边线 苏州格莱富

公司名称 苏州格莱富机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市工业园区东富路32号

联系电话 15957496378 15957496378

产品详情

一键换模要尽量简化压模动作，削减“转弯”。将多个“松开”动作合并为一个动作，并将单个动作一
次放置在适当的方位。组件框架东西，请留意模板的使用。使用的东西、螺丝、螺栓等必须是同一个型
号。第二，多人并行作业。在停机时刻内可以替换模具的时刻段内，可以进行多人一起替换模具的作业
。为此，应事前做好交流和交流，清晰分配职务和人物，包边线生产厂家，避免遗漏和不必要的行为，
保证效率。

传统的换模方式是用螺丝固定模具。装卸螺杆的动作通常会占用大量的切换时间。快速换模系统由传统
的手动螺栓锁模改为自动合模装置锁模。只需通过电控操作箱的按钮即可进行操作和控制。内置联锁电
路，有效防止误操作，创造生产环境，换模时间大大缩短，人工成本降低，闲置设备减少，生产能力大
大提升，山东包边线，生产管理更加合理。苏州格莱富机械科技有限公司坐落于风景秀丽的苏州工业园
区，是一家专注于快速换模系统研发、设计、生产、销售及服务为一体的型供应商。

 

   快速换模系统操作当中要注意的小细节！

简单发生轰动的，而轰动对机器的寿数和稳定性都有较大的影响，包边线价格，所以在调整模时请注意
以下事项：

1..慢速开模速度：慢速开模速度是模具启动的速度，所以速度在中速以下，一般选用慢速中压，包边线
厂家，由于锁模时模板有一定量的变形来发生锁模力，所以启动压力能够恰当大一些，一般在50左右，
慢速方位视机型而定，一般在模具开到一点点的方位时为减少开模时刻而转快速开模。



2.快速开模速度：快速开模速度压力能够恰当大一些以减少开模时刻，但快速开模方位和减速开模方位
一定要恰当拉开距离，由于快速开模时的冲击和惯性比较大，必需要一段距离来消除惯性对开模停止方
位的影响。但如果距离距离太大就会延伸开模时刻，能够将减速开模速度压力调整到很小，一般在10—2
0左右只要能够支持模板战胜阻力的小动力即可。

 

包边线厂家-山东包边线-苏州格莱富由苏州格莱富机械科技有限公司提供。苏州格莱富机械科技有限公
司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会员，
点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

