
迈普机械 自动卧式带锯床厂家

产品名称 迈普机械 自动卧式带锯床厂家

公司名称 迈普机械（苏州）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区越溪街道苏旺路318号6幢

联系电话 13270972132 13270972132

产品详情

迈普机械(苏州)有限公司成立于1964年，有着超过40年的制造和行销经验。在意大利、加拿大、美国、中
国建有超过30.000平方米的厂房和设施，在四个国家超过300名员工。迈普机械(苏州)有限公司在锯床市
场，有着超过四十年的锯床制造经验。欢迎致电咨询！

带锯床切削液的使用状况：

1、为避免切削液因化学作用改变，下降功用，使用带锯床切削液的溶液。

2、管路、水泵，要用金属清洗剂完全清洗，并用自来水和清洁水制造，不必加热和其它处理。

3、定时查看切削液是否发霉、发臭、铲除杂物、铁屑，自动卧式带锯床厂家，必要时替换切削液。

驱动力它一方面取决于内燃机的能力，另一方面又受到履带与地面间附着条件的限制。驱动力与轮式带
锯床一样，它一方面取决于内燃机的能力，另一方面又受到履带与地面间附着条件的限制。一般说来，
带锯床的功率越大，驱动力就越大。一般说来，带锯床的功率越大，驱动力就越大。影响附着力的因素
很多，就其带锯床本身的结构来说，合理的选择履刺、履带的形状尺寸，在一定限度内增加履带的承受
重量等，均可提高附着力，增加带锯床的牵引力。影响附着力的因素很多，就其带锯床本身的结构来说
，合理的选择履刺、履带的形状尺寸，在一定限度内增加履带的承受重量等，均可提高附着力，增加带
锯床的牵引力。

锯削下料长度通过调节标尺14与返回到位开关的相对位置来实现，下料数量由计数器实现，各动作的完
成由到位开关检测。锯削速度由调压阀调整供油压力进行控制。各动作的逻辑关系由继电器完成，驱动



由动力油缸完成，控制由电磁阀完成。对于普通带锯床而言，由于压力的变化，液压油温度的变化以及
电磁阀和继电器的滞后都影响锯削送料的精度，因此下料精度差，批量下料的一致性也不好。此外，在
改变普通带锯床下料长度时，由于需调整送料长度标尺，操作也比较繁琐。

迈普机械(多图)-自动卧式带锯床厂家由迈普机械（苏州）有限公司提供。“生产和组装锯床和其他工业
机床,锯床和零配件”选择迈普机械（苏州）有限公司，公司位于：苏州市吴中区越溪街道苏旺路318号6
幢，多年来，迈普机械坚持为客户提供好的服务，联系人：潘晖。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临
指导，洽谈业务。迈普机械期待成为您的长期合作伙伴！
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