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产品名称 无锡逸凯矿冶设备制造 皮带硫化器
江苏皮带硫化器

公司名称 无锡逸凯矿冶设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区锡北镇泾新工业园

联系电话  18021199588

产品详情

说一说皮带热硫化过程介绍

(1)在两侧被接皮带带体上划出中心线，依角度尺寸划出切断线。以切断线为基准，划出各加工线，用刀
以45°切入盖胶层，深度应保证达到钢丝层。

(2)台阶加工好之后，用刀具对钢丝绳进行剥离，之后用L1202角磨机配合钨钢打磨碟对钢丝进行打磨。

(3)钢丝绳和台阶用清洗剂进行深层次清洗，干净后涂刷热硫化胶浆并充分干燥，皮带硫化器供应商，并
再次涂刷热硫化胶浆。

(4)铺设下层硫化机夹紧梁，水压袋，隔热板，加热板。之后，铺下层复未硫化面胶、未硫化芯胶，皮带
硫化器报价，并根据实际尺寸，确定两侧接头位置并固定。

(5)从中心往两侧布钢丝绳，结束后，再次确认两侧皮带中心线是否一致。铺上层未硫化芯胶、未硫化面
胶，上层加热板、隔热板、夹紧梁、输送带两侧上垫铁，并紧固夹紧螺栓。

(6)连接水压管，电源线。准备工作就续后，水压升致规定值后，接通电源进行硫化。

影响热硫化的因素有：

(1)温度：145度--149度

(2)水压：局部硫化控制0.8Mpa，皮带交接控制1.2Mpa

(3)时间：硫化时间为30--45分钟，冷却时间1--2小时

(4)胶料和胶浆：胶料有面胶、芯胶、嵌胶、



硫化过程中要注意3个参数，手压泵压力为1—2.1 MPa，硫化温度为14度--149度，正常硫化时间40--45
min(不包括预热时间)。

怎样区分各功能的硫化机？

一、平板硫化机：橡塑密封件硫化机、O型圈硫化机、1密封件硫化机、板材硫化机、输送带硫化机都是
平板硫化机的范围。

二、胶带硫化机、又名（胶带接头硫化机、输送带接头机）：分为便携是胶带硫化机和固定是胶带硫化
机，固定式胶带硫化机就是咱常用的鄂式硫化机，这种机型重量较大不利于挪动，但效率要高出便携式
较大硫化机很多。

三、轮胎硫化机：分为子母胎硫化机、钢丝胎硫化机；细分有手推车胎硫化机、农用车胎硫化机、自行
车胎硫化机、实心胎硫化机等等。

皮带硫化机的发展趋势

    随着中国钢铁、煤炭等产业整合大幕的拉开，一些小型的工矿企业将被关停或者是合并，而高水平
、高1效率的打矿将增多，随着而来的便是长距离、大运量、高怠速输送带的大批量上马和应用，对于输
送带硫化机产业来说，这将是一个历史性的机遇。

一、这将意味着输送带硫化机行业的新一轮洗牌已经到来。

一些小型的生产皮带硫化机厂家将1先被淘汰出局，这些小企业没有资源和技术做研发、没有资金空品质
，江苏皮带硫化器，靠着地段的价格站苟延残喘，改革新升级的大潮到来之际，1先倒下的只能是他们。

一些多产业发展的皮带硫化机厂家将转型，要么向着化道路，皮带硫化器公司，要么的转向其他的行业
。

经过了“大浪淘沙”般洗礼的皮带硫化机以及制造厂家将会有资格或得新一轮的市场竞争。

第二、这将意味着输送带硫化机行业真正意义上的“产业升级”。

随着工矿企业对于输送带运力和可靠性的要求越来越高，输送带接头硫化机技术的提升时必然的趋势，
这将促进输送带硫化机制造企业由“制造型”向着“创 新研发型”转变。善于向领1先者学习，善于在
实践中汲取经验，善于从市场需求中把握机会，是中国输送带硫化机企业立足于中国，走向世界的必然
之路。

由上综合世界输送带硫化机技术发展水平和中国大型工矿企业应用实际，将来，中国输送带硫化机技术
和市场的发展将会呈现给世界。



无锡逸凯矿冶设备制造(图)-皮带硫化器报价-江苏皮带硫化器由无锡逸凯矿冶设备制造有限公司提供。无
锡逸凯矿冶设备制造有限公司为客户提供“胶带硫化机,皮带修补机,皮带硫化机”等业务，公司拥有“无
锡逸凯,无锡逸凯矿冶设备,无锡逸凯机械”等品牌，专注于橡胶工业设备等行业。，在无锡市锡山区锡北
镇泾新工业园的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：许经理。同时本公司还是从事无锡硫化机，无锡硫
化器，无锡皮带硫化机的厂家，欢迎来电咨询。
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