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产品名称 数控液压钣金折弯机直销
扬州数控液压钣金折弯机 安迪硕

公司名称 无锡市安迪硕机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区前桥镇恒藕路10-1号

联系电话 13585010695 13585010695

产品详情

      钣金折弯展开的计算方法有以下：觉得折弯系数简单的计算方法就属90度折弯系数经验公式：1.
7倍料厚计算方法。用在90钣金折弯加工中，一个直角弯减去1.7倍的料厚。例如：材料是1mm铁板，数
控液压钣金折弯机，折弯角度是90度，折弯尺寸分别是100mm和50mm，那么计算展开方法是：100+50-1.
7=148.3mm。计算的就是展开长度了。

这个1.7有人说是1.6或1.65倍，对的，是可以轻微调整的。因为每家钣金厂用的折弯模具都不完全相同，
是有轻微误差的，数控液压钣金折弯机直销，不用调整也可以使用，要求高也可以稍微调整一下。

折弯模具的保养是基于产品的特殊需要，保养要求要高于普通产品的模具保养需求，保养周期、保养项
目、更换周期都要做严格规定，折具长期生产然会产生不可逆的耗损，造成工件折弯开口、角度、直线
度以及外表面压痕等质量问题，工作面修磨实际经验一般不超过3次，综合考虑生产成本，生产方面要采
用预防性维护的思维，尽量将制件或者其他因素对模具的耗损降低，我们采取的比较普遍的要求主要有
：刀具状态点检，零件工艺点检，注意零件断面切割质量，减少异物对刀具的损伤。

机器人基本单元配置

1. 原料架，根据原料数量、尺寸、以及抓取容易的原则，扬州数控液压钣金折弯机，单独设计；



2. 二次定位，寻找“零点”，依据原料尺寸，单独设计；

3. 气动吸盘，依据原料尺寸和位置，数控液压钣金折弯机报价，参照折弯工序，单独设计；

4. 成品摆放台，依据成品尺寸，单独设计；

5. 栅栏及门锁，才健康，一般高度2000mm以上。

通常也会有折弯编程软件随机销售，但是国内大部分数控液压钣金折弯机还是人工编程，往往过多的依
靠老师傅的经验，另一方面，国内的制造工艺要求相对于国外来说还有一定的距离，因而效率却并没有
提高，数控液压钣金折弯机的性能没有发挥好。

数控液压钣金折弯机直销-扬州数控液压钣金折弯机-安迪硕由无锡市安迪硕机械科技有限公司提供。“
开槽机,数控折弯机,折弯机,液压折弯机”选择无锡市安迪硕机械科技有限公司，公司位于：无锡市惠山
区前桥镇恒藕路10-1号，多年来，无锡市安迪硕坚持为客户提供好的服务，联系人：缪总。欢迎广大新
老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。无锡市安迪硕期待成为您的长期合作伙伴！
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