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现如今工业产品向多样化、高2档化发展的过程中，如何提高直接影响产品质量的模具质量是一项重要的
任务。在武汉塑料模具制造过程中，形状加工后的平滑加工与镜面加工称为零件表面研磨与抛光加工，
它是提高模具质量的重要工序。掌握合理的抛光方法，可提高模具质量和使用寿命，进而提高产品质量
。 一，机械抛光：机械抛光是靠切削或使材料表面发生塑性变形而去掉工件表面凸出部得到平滑面的抛
光方法，一般使用油石条、羊毛轮、砂纸等，塑胶模加工厂，以手工操作为主，表面质量要求高的可采
用超精研抛的方法。超精研抛是采用特1制的磨具，在含有磨料的研抛液中，紧压在工件被加工表面上，
作高速旋转运动。利用该技术可模具抛光的方法和工作原理、常用的工具及设备、工艺特点、操作方法
和技巧，分析影响抛光效果的因素和抛光时的注意事项。为模具加工制造中合理选择抛光方法，分析和
解决抛光中出现的各类问题提供参考。在达到Ra0.008μm的表面粗糙度，是各种抛光方法中表面粗糙度1
好的。光学镜片模具常采用这种方法。机械抛光是模具抛光的主要方法。 二，化学抛光：化学抛光是材
料在化学介质中让表面微观凸出的部分较凹部分优先溶解，从而得到平滑面。该方法可以抛光形状复杂
的工件，可以同时抛光很多工件，。化学抛光得到的表面粗糙度一般为Ra10μm。

武汉品皓精密制造有限公司，致力于为华中地区的工业企业提供从产品外观造型设计、结构设计、手板
制作、压铸塑胶模具设计开发制造、压铸件注塑件产品加工、精密零部件生产等后期服务

冷料穴



它是设在主流道末端的一个空穴，塑胶模，用以捕集射嘴端部两次注1射之间所产生的冷料，从而防止分
流道或浇口的堵塞。如果冷料一旦混入型腔，武汉塑胶模，则所制制品中就容易产生内应力。冷料穴的
直径约8-10mm，深度为6mm。为了便于脱模，其底部常由脱模杆承担。脱模杆的顶部宜设计成曲折钩形
或设下陷沟槽，以便脱模时能顺利拉出主流道赘物。

模具温度控制功能要求在镁合金压铸生产中，根据其生产特点，压铸模具的温度控制包括模具的预热和
冷却两个方面。温度与压铸材料有关，也与压铸件的尺寸有关，一般约为铸造温度的1/3，对于镁合金，
通常为180-280°。 C。另外，在预热过程中，模具的每个部分应尽可能均匀地加热，以避免由于镁合金
的铸造性能如流动性而剧烈加热和局部过热对模具使用寿命的不利影响。与模具温度和铸造温度有关。
这很敏感。在填充过程中，塑胶模加工，镁合金液体很容易凝固。因此，为了保证镁合金压铸件的表面
和内在质量，降低压铸生产的废品率，提高压铸件的生产率，并提高压铸模具的使用寿命，精细1至控制
压铸模具的温度

塑胶模-品皓精密制造(在线咨询)-武汉塑胶模由武汉品皓精密制造有限公司提供。武汉品皓精密制造有限
公司是湖北 武汉 ,模具设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，
满足客户需求。在品皓精密制造领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创品皓精密制造更加美
好的未来。
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