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冲压材料

1.钢板性能要求

A、具有良好的机械性能及较大的变形能力。

金属材料的机械性能是指抗拉强度、屈服强度、延伸率、硬度﹑塑性应变比。

高的塑性应变比r值(各向异性性能)

高的加工硬化指数n值；

高的延伸率δ；

低的屈强比(σs/σb)；

低的时效指数。



B、良好的表面质量

钢板表面不得有结疤、裂纹、夹杂和划痕等明显缺陷。其中车身内板允许存在不影响成型性及涂漆附着
力的缺陷，如小气泡、小划痕、小辊印、轻微的刮伤及轻微氧化色等；外板须符合FD（O5）的质量级别
即两面中较好的一面不得有任何缺欠，即不能影响涂漆后的外观质量或电镀后的外观质量，另一面应达
到FB（O3）的要求。

2.钢板分类

A、按厚度分：厚板（4mm以上）、中板（3-4mm）、薄板（3mm以下）汽车车身冲压件主要以薄板为
主

B、按轧制状态分：热轧钢板、冷轧钢板

热轧就是在高于合金再结晶温度的温度中使其软化后用压轮把材料压成薄片或钢坯的横截面，使材料形
变，但材料物理性质并无变化。热轧板韧性和表面平整性差，汽车车身模具加工，价格较低。热轧加工
较粗糙，汽车车身加工厂家，轧不出很薄的钢。

冷轧是对已经过热轧、除麻点除氧化工序的材料在低于合金再结晶温度的温度中用压轮进一步碾压材料
以让材料有再结晶的过程。经过反覆的冷压—再结晶—退火—冷压（反覆2～3次）过程，材料里的金属
发生分子级别的改变（再结晶），形成的合金物理性质发生改变。故其表面质量好、光洁度高、产品尺
寸精度高，汽车车身加工生产，产品的性能和组织能满足一些特殊的使用要求。

五金冲压件加工有哪些工序，五金冲压件加工相比铸件、锻件有什么优点。五金冲压件加工可以为零件
带来薄、匀、轻、强等特点，可以生产带有加强筋和波状翻边的工件，通过其他方法制造，以提高其刚
度。

常见的五金冲压中冲孔法的操作流程是什么?冲孔法是一种常见的五金冲压工艺。一块金属板被固定在一
个地方，或者更准i确地说，一个工作台面上。

使用不同的工具和机器，在金属板上形成一个孔，在金属板上形成一系列不同的空心区域。冲孔有点不
同，因为在金属板上打孔后，池州汽车车身加工，有孔的部分被移除，不再使用。

为了确保金属板没有变形，冲孔必须是一个连续的过程。冲孔周围的区域必须被精i确设计。在这个五金
冲压过程中使用的机器是用高碳钢制造的，必须彻i
底维护，以便没有钝化或钝化的地方，这有可能使金属板的形状变形。

大五金冲压加工件设备随着行业的智能自动化升级，传功工艺已经无法满足新型技术的应用需求，各大
城市都在往智慧城市规划中，大面积的规划拆迁布局，5G基i站一体化机柜的需求量激增。

智能家居机器人这一类领域应用属于小五金冲压加工件，伴随着信息科技的爆发，全世界兴起智能设备
研发潮流，尤其是智能家居机器人领域，针对人们室内生活的每一个细节，设计出符合要求的产品，其
难点是将软件研发出来的指令嵌入到硬件结构件中，实现自动化控制的过程。

此类型的冲压件讲究实用，家庭环境复杂多变，机器人在运作中会发生踩i踏、碰撞、摔落等情况，所以
冲件的材质要具有良好的伸展性、自愈性，而且表面处理要美观时尚，才能符合消费者的艺术需求。



池州汽车车身加工-博赢模具-汽车车身加工厂家由苏州博赢精密模具有限公司提供。“汽车冲压模,大型
连续模,家电冲压模”选择苏州博赢精密模具有限公司，公司位于：苏州市吴江区太湖新城菀南工业区赵
家圩路388号，多年来，博赢坚持为客户提供好的服务，联系人：杨先生。欢迎广大新老客户来电，来函
，亲临指导，洽谈业务。博赢期待成为您的长期合作伙伴！
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