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电动机在运行过程中可能会出现异响，出现异响的原因也有多种。当电动机的定子与转子相互摩擦时，
会产生刺耳的“嚓嚓”碰擦声，这多是轴承有故障引起的。应检查轴承，看是否有损坏，如果损坏及时
更换。如果轴承未坏，高质量三连扎，而发现轴承走内圈或外圈，可镶套或更换轴承与端盖。

冷轧机电动机缺相运行，自动化三连扎，吼声特别大，可断电再合闸，看是否能再正常起动，如果不能
起动，则可能有一相熔丝断路。开关及接触器触头一相未接通也会发生缺相运行。如果冷轧机运行时发
出嗡嗡的响声，可能是超负荷运行所致，这时候需要用手去感应电动机靠近轴端外壳的温度，看温升是
否过高。

在酸洗过程中存在严重的欠酸洗、过酸洗，欠酸洗有氧化铁皮压入形成凹坑，过酸洗使带钢表面产生小
孔，使带钢的塑性降低。在冷轧过程中，塑性低的部位被拉断造成断带。酸洗来料主要的缺陷是带钢边
部有锯齿边，产生原因有：圆盘剪剪刃使用时间较长、剪刃间隙太大、剪刃磨损不均、剪刃上有缺口造
成等。有此缺陷的带钢会产生应力集中，在热轧过程中随着厚度逐渐减薄，加工硬化，宁德三连扎，变
形抗力增加，钢材的塑性和韧性下降。在大张力的作用下，带钢有裂边的地方应力瞬间增大，工业级三
连扎，撕裂带钢。



钢坯在热轧机中加热的时候，钢坯表面的铁元素与炉气中的氧化姓气体发生氧化反应，生成铁的氧化物
，使得热轧机造成金属的损失，氧化烧损同样也会降低钢坯的成材率。如果钢坯表面的氧化铁皮在轧制
过程中不能脱落，轧后氧化烧损严重时，热轧机氧化铁皮在炉内堆积使炉底，给炉底的维护和钢在炉内
的运行带来困难。在步进底式加热炉中，固定底后钢坯的步进受阻，出炉段炉底结渣后侧出料面氧化铁
皮多，因此给炉子带来的危害也大。

自动化三连扎-无锡腾达海川(在线咨询)-宁德三连扎由无锡腾达海川新材料有限公司提供。“镍带,纯镍
带,镍片,镍合金,轧机,冷轧机,热轧机”选择无锡腾达海川新材料有限公司，公司位于：无锡市新区锡梅路
177号，多年来，无锡腾达海川坚持为客户提供好的服务，联系人：龚总。欢迎广大新老客户来电，来函
，亲临指导，洽谈业务。无锡腾达海川期待成为您的长期合作伙伴！
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