
挤压筒哪有卖 洛阳雨晗工模具 河北挤压筒

产品名称 挤压筒哪有卖 洛阳雨晗工模具 河北挤压筒

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

挤压筒层数一般应根据在挤压时所承受的压力峰值来确定，在正常挤压工作条件下，当应力峰值不超过
挤压筒材料屈服强度的百分之五十时，挤压筒一般采用2层结构，加热区设置在外衬；当应力峰值超过挤
压筒屈服强度百分之六十五时，应选用3层及以上结构，加热区一般设置在外衬。随着层数增多，各层的
厚度相应变薄。

洛阳雨晗工模具制造有限公司，挤压筒图片，一直靠质量生存、精益求精，与客户诚信合作，欢迎各位
用户与我们建立合作关系。

挤压筒蚀洗后应仔细测量尺寸并合理配制挤压垫片。同一规格的两个垫片直径差不得大于0.1
mm。挤压筒内径与挤压垫片之差依挤压机能力和挤压筒规格而定，一般采用如下数据：

①6MN挤压机为0.15～0.30 mm；

②12.5、12、7.5MN挤压机为0.2～0.6 mm；

③50、35、20MN挤压机为0.5～0.8 mm；

④60、72、80、100、125、200MN挤压机为0.6～1.8 mm；

当挤压筒直径与挤压垫片直径之差超过上述数值时，应配置新的挤压垫片。    



洛阳雨晗工模具制造有限公司，是一家从事挤压工模具开发、设计、制造的公司，始终坚持精益求精，
用心保障产品质量，与客户诚信合作，互惠共赢。

在加热过程中，要根据挤压筒设置的测温点，按照规范安装热电偶，挤压筒哪有卖，可采用单支或双支
式热电偶，单支式热电偶只能测量内衬温度，但双支式热电偶可以内外衬温度同时测量。挤压筒实际使
用中优先选用双支式热电偶，以便随时监测挤压筒内外衬整体温度状态，并可在程序控制中加入双向保
护，在使用过程中可以有效控制内外衬温差，通过热电偶测温情况与上位机给定值相比较得到的温差，
河北挤压筒，由PLC程序控制调节器的启动和停止，控制加热棒的输出功率、风冷却通道开启闭合用以
准确控制温升速度，实现加热过程中的筒体间温度平衡，延长挤压筒寿命。

挤压筒哪有卖-洛阳雨晗工模具(在线咨询)-河北挤压筒由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。洛阳雨晗工模具制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成
为五金模具具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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