
防城港港口区定制手提帆布袋 ,防城港港口区定做帆布单肩包

产品名称 防城港港口区定制手提帆布袋
,防城港港口区定做帆布单肩包

公司名称 龙港市阿祖制袋厂

价格 .00/件

规格参数

公司地址 浙江省温州市龙港市黄中村406号一层（经营场
所）

联系电话 13695836068 13695836068

产品详情

防城港港口区PVC手提袋定制厂家

龙港市阿祖制袋厂是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆
布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、
包装袋、无纺布袋。

PVC袋子常用的印刷工艺：PVC袋子是塑料袋中很常用的一种，PVC袋子除了样式要美观之外，袋子上
的印刷也是很重要的一方面。PVC袋的印刷工艺有好几种，主要是根据客户所提供的图档以及需要达到
的要求来选择使用的工艺。主要使用的丝印工艺是网版丝印和柯式印刷，同时还会使用烫金等一些偏门
的印刷工艺。普通的印刷，就是可以把需要丝印的图案可以分成各种单独的颜色来印制，这种就是网版
印刷的，这种一般都是人工来制作的。而柯式印刷是一种机印，可以丝印出各种渐变的颜色，一个颜色
由深到浅，不过成本会相对较高。龙港市途润制袋厂：承接各种PVC拉链塑料袋，PVC礼品袋，PVC手
提袋，等产品的定制生产。保温袋的材质：外材料：夹网布双面贴合PVC，防水防油，抗拉力超强，耐
摩擦，抗褶皱能力强 ；内材料：铝箔贴合无纺布或贴合2mm珍珠棉外过PVC增强，中间夹8mm超密保
温棉；支撑材料：底部硬胶板；四周和底部2cm高密超硬挤塑板。TPU拉链防水袋的结构和原理是什么？
防水拉链是尼龙拉链的一个分支，是经过某些特殊处理的尼龙拉链。常用的特色处理手段包括：贴PVC
薄膜，贴TPU薄膜，防水剂浸泡，涂层防水拉链等等。贴PVC薄膜防水拉链使用的主要材料是PVC，主
要成份为聚氯乙烯。TPU薄膜是采用TPU粒料，通过特殊工艺制成的薄膜。它继承了TPU的youxiu物性，
应用范围极为广泛。因TPU克服了PVC的很多缺陷，所以TPU防水拉链也在性能方面比PVC防水拉链优
越拉链顺滑度越。涂层防水拉链的特点是不脱落、不发白、不脆化、耐低温零下70摄氏度，环保、柔软
、防水性好。防水拉链的用途主要是在碰到雨水时可以起到防水功能。防水拉链应用广泛，适应于：防
寒服、滑雪衣、羽绒服、航海服、潜水服、帐篷、车船罩、雨衣、摩托车雨衣、防水鞋、消防服、箱包
，冲锋衣、钓鱼服等防水相关系列用品。选择防水拉链要考虑的主要因素是：产品的美观和防水的实用
效果。防水拉链要从以下几个方面来考虑：防水拉链贴膜不撕裂。顺滑程度，一般认为拉链顺滑度越好
，防水拉链拉链质量越好。防水拉链贴膜表面平整、细腻，有类似皮革的光滑感觉，这是高品质防水拉
链的外观表现。防水效果：中缝大小直接关系防水拉链防水效果好坏，太大很显然起不到防水的效果，
失去了防水拉链本身的含义。PVC袋：根据其PVC膜厚度的不同和用途的不同，PVC袋，化妆品包装袋



，文具包装袋，工艺饰品包装袋，礼品袋等各种产品包装。很多高档的产品厂家一般会选用PVC袋来包
装，美装产品，提升产品档次，但其价格较OPP袋/PE袋等贵。高频热压PVC袋，即PVC卷膜经下料分切
成片后，需要印花的先丝印（PVC一般大多为丝印印花），然后再用高频机热压而成，一般需订制铜模
而后加以生产。热压PVC袋可压制成PVC套筒袋，PVC嵌线袋，PVC无齿拉链袋，PVC手提袋，PVC自
封袋等各种款式。车缝PVC袋下料印花好后，直接用平车或高车等缝纫机器车线缝纫而成，一般会上有
尼龙拉链等配件。保温袋和保冷袋有什么区别吗：保温袋和保冷袋的区别：1、保温袋和保冷袋功能不同
。保温包也称无源冰箱，是一种具有高隔热、恒温效果包 （具有冬暖夏凉作用），多保冷、保温、保
鲜。保冷袋是起到保冷作用的冰袋。2、保温袋和保冷袋制作材料不同。保温袋产品内层为珍珠棉覆合铝
箔反光隔热层，提供良好保温隔热效果。保冷袋内容物为保冷剂，外袋使用环保的塑料袋。外材料：夹
网布双面贴合PVC，防水防油，抗拉力超强，耐摩擦，抗褶皱能力强 。内材料：铝箔贴合无纺布或贴
合2mm珍珠棉外过PVC增强，中间夹8mm超密保温棉。支撑材料：底部硬胶板；四周和底部2cm高密超
硬挤塑板。

防城港港口区定制幻彩PVC袋

防水拉链如何选择防水拉链要从以下几个方面来选择：防水拉链贴膜不撕裂。无论是在低温或者反复水
洗的情况下，防水膜都不易脱落或撕裂，这样才能持久的保证防水效果。顺滑程度，使用起来要达到顺
滑，也大大降低了防水拉链的耐拉性和耐磨性。防水拉链贴膜表面平整、细腻，有类似皮革的光滑感觉
，这是高品质防水拉链的外观表现。有色防水拉链色差要小，拉链布带的色彩与面料的差异度就是色差
，贴膜面颜色与布带面颜色，色差控制在5％以内。除了色差，还要注意防水拉链色牢度。拉链色牢度是
否达到标准级数以及拉链和服饰之间，是否会发生颜色互移，会直接影响到防水拉链产品质量。帆布袋
的几种印刷工艺：我们都知道，帆布袋上印制图案也是帆布袋制作重要的一个步骤，一个成功的帆布袋
制作就要看其图案是否美观。那么帆布袋印刷图案都有哪几种呢？接下来我们简单讲解一下。丝网印：
如果是简单的单色图案，无过渡颜色，一般印刷效果都可以达到。热转印：属于数码印的一种，可以印
刷带有过渡颜色的图案，效果特点是印刷漂亮，但价格比丝网印稍高。烫画：烫画也属于数码印中的一
种，将影像输出在转印纸上，再以适当的温度与压力转印在不同材质上的过程。一般常用的是丝网印和
热转印，印刷图案精美。帆布袋的印刷工艺及应用：帆布袋最常用的印刷工艺就是采用丝网印刷工艺，
也就是人们常说的“丝印”，这是一种比较常用的印刷工艺，同时也是我们工厂经常为客户推荐的一种
印刷工艺。但随着很多客户对产品印刷精美程度和环保要求不断提高，我们也不断地调整我们的印刷车
间的印刷工艺，以适应更多客户对于印刷工艺的更高要求。以下就是我们能为客户提供的几种在帆布袋
上的印刷工艺的详细说明，也希望这些内容对于我们的客户有所帮助。一、帆布袋水印印刷---丝印因其
采用水性胶浆作为印刷介质而得名，在纺织品服装印花中比较常见。印刷时把色浆和水性胶浆调和。洗
印版时不用化学溶剂，可直接用水冲洗。其特点是着色力好、具强遮盖性和牢度、耐水洗，基本上没有
异味。这也是丝网印刷的一种，算是丝网印刷大风一种比较好的改进。这种印刷工艺我们一般是按照颜
色的多少和印刷面积大小来收费，但基本上因为其制作成本低，所以其报价也不会太高。二、热转印印
刷----烫画热转印在印刷中属比较贵的一种印刷方式！这种印刷首先需要先将图文印刷至热转印膜或热转
印纸上，再通过转印设备加热将图案转移到帆布上。热转印的优点是：印刷精美、有丰富的层次版、可
媲美照片。适用于小面积彩色图像印刷。但是缺点是价格比较高而且牢固度不是很好，印刷出的图片时
间长了会开裂.这种印刷工艺我们都是按照印刷面积来收费，也就是说，印刷面积大的要比印刷面积小的
收费高。所以，对于大面积的印刷图案，我们不建议使用这种印刷工艺。帆布纱支和帆布密度：   
   1、 帆布纱支：纱支简而言之，即指纱的粗细程度，中国目前通用的还是“英制式”即：一磅（
454克）重的棉纱（或其它成分纱），长度为840码（0.9144码/米）时，纱的细度为一支。如果一磅纱，
其长度是10×840码，其细度是10支，纱支的表示方法 英制式的表示符号是英文字母“S” 单根纱的
表示方法是：32支单纱-------表示为：32S 股线的表示方法是：32支股线（两亘并捻）既为：32S/2，42
支3 根并捻既为：42S/3。2、 帆布密度：帆布织物密度的计算单位以公制计，是指10cm内经纬纱排列
的根数。密度的大小，直接影响织物的外观，手感，厚度，强力，抗折性，透气性，耐磨性和保暖性能
等物理机械指标，同时他也关系到产品的成本和生产效率的大小。帆布袋测数法：（一）直接测数法直
接测数法是凭借照布镜或织物密度分析镜来完成。织物密度分析镜的刻度尺长度为5cm,在分析镜头下面
，一块长条形玻璃片上刻有一条红线，在分析织物密度时，移动镜头，将玻璃片上红线和刻度尺上红线
同时对准某两根纱线之间，以此为起点，边移动镜头边数纱线根数，直到5cm刻度线为此。输出之纱线
根数乘以2，即为10cm织物的密度值。在点数纱线根数时，要以两根纱线之间的中央为起点，若数到终



点时，超过0.5根，而不足一根时，应按0.75根算；若不足0.5根时，则按0.25根算。织物密度一般应测得3-
4个数据，然后取其算术平均值为测定结果。（二）间接测试法这种方法适用于密度大的，纱线特数小的
规则组织的织物。首先经过分析织物组织及其组织循环经纱数（组织循环纬纱数），然后乘以10cm中组
织循环个数，所得的乘积即为经（纬）纱密度。保温袋组成：1：市面上(尤其企业作为促销礼品)比较常
见的保温包材质多为无纺布+铝膜珍珠棉。其次为牛津布或涤纶。保温包一般多为丝印，彩色图案的，
无纺布保温包可选择覆膜或者热转印、胶印。牛津布或涤纶保温包多会选择热转印。2：冰包是一种具有
恒温效果的包，可保冷/保热（具有冬暖夏凉作用），产品保温层为超厚保温棉,提供良好的隔热保温效果
；产品可以折叠，方便携带。

防城港港口区PVC镭射袋定制公司网址：https://www.azzdc.com/

我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！

而A瓦的产品如果按E瓦的产品走，那么，你的产品废品率会上升30%，而且模切效率会下降50%。上面7
点都是我们在确定用纸所必须的前提条件，否则，你的纸张差一点，看起,采购单价便宜了，可合格率也
降下来了，效率下降了，成本反而上升了。规格小个5mm，计算该省点的，可结果造成后生产效率大幅
低了，废品率大幅上升了，其结果都是成本反而提高了几倍。会管理的管理者都应该知道，效率每提高1
0%，那么利润率就可以上升40-50%，反之，效率下降20%，那么利润率就等于0了。二. 表面处理：
覆膜用的膜是用薄一点的2.0还是用厚一点的2.5, 宽幅是用刚刚好呢还是富裕一点呢。覆膜胶使用贵一点
的还是用便宜一点的呢，这些都需要从以下几个方面来衡量：1. 2.0丝的膜买的时候从定量上计算，每公
斤可以比2.5丝的长出200多米，但价格却比2.5的贵5-10%，折算成本几乎没什么差别。2. 膜越薄，弹性越
大，拉膜机分切时就越容易留尾膜，一旦留尾膜，就会对后面的裱纸带来极大的影响，否则，你就得再
光一次边，这样一来不仅增加了工序成本，同时还增加了用纸的规格。3.
膜越薄在模切时越容易穿膜，造成废品率上升。4. 覆膜胶价格越便宜，其粘合强度就越差，粘合强度一
低就容易造成模切后压痕处脱膜，而且这种脱膜不会当时出现，要过十几个小时才出现，且无法修复，
该事故非常容易造成大规模批量性的废品。5. 低价的覆膜胶彻底固化比较慢、强度比较低，因此，作业
的速度就必须降低，否则粘合状况不良，无法分切合格，因此，加工成本成倍提高。6. 低价格的胶要想
维持好的效果，其上胶量就要比高价格的胶高出至少10%以上，综合成本比好的胶成本还要高，同时降
低的效率可能是比总成本本身还要高的多。过油加工工序上，用油的价格直接关系到油的处理效果，价
格低一块钱，可能干燥速度就会慢一倍，表面光亮度差30%。作业速度4000张和2000张的速度，干燥成本
就会差一倍。虽然电费不会在原材料成本里支付，可每月的电费支出一分都不能少。
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