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机械转向系以驾驶员的体力作为转向动力来源，其中所有力学传递结构都是机械的。机械转向系由转向
操纵机构、转向器和转向传动机构三大部分组成。

A、分离工序  

板料在外力作用下沿一定的轮廓线分离而获得一定形状、尺寸和切断面质量的成品和半成品。分离条件
：变形材料内部的应力超过强度极限σb。

a. 落料

用冲模沿封闭曲线冲切，冲下部分是零件。用于制造各种形状的平板零件。

b. 冲孔

用冲模沿封闭曲线冲切，冲下部分是废料。有正冲孔、侧冲孔、吊冲孔等几种形式。

c. 修边



将成形零件的边缘修切整齐或切成一定形状。

d. 分离

用冲模沿不封闭曲线冲切产生分离。

左右件一起成形时，分离工序用得较多。

B、成形工序

坯料在不破i裂的条件下产生塑性变形而获得一定形状和尺寸的成品和半成品。

成形条件：屈服强度σS<材料内部应力<强度极限σb。

a. 拉延

把板料毛坯成形制成各种开口空心零件。

b. 翻边

把板料或半成品的边缘沿一定的曲线按一定的曲率成形成竖立的边缘。

c.  整i形

为了提高已成形零件的尺寸精度或获得小的圆角半径而采用的成形方法。

d.  翻孔

在预先冲孔的板料或半成品上或未经冲孔的板料制成竖立的边缘。

e. 弯曲

把板料沿直线弯成各种形状，可以加工形状极为复杂的零件。

冲压工作过程中的危险因素

根据一般发生冲压事故的原因来分析，冲压工作中的事故主要是由以下几个原因产生的：

1.冲床本身结构产生的危险

现阶段绝大多数的冲床使用的仍然是刚性离合器。一旦离合连接运行，就必须需要完成一个冲压循环，
滑块才会停止运行。如果在下冲的过程中，冲压工人的手不能及时从模具内拿出，就会发生冲压伤手事
故。

2.冲压过程出现故障

冲床在运行中，会产生冲击和震动，时间久了会使冲床的零部件发生变形、磨损甚至破i裂，从而导致冲



床失控而产生连冲现象，精密金属冲压件，这是非常危险的情况。

3.冲床的开关故障

冲床的开关由于人为或长时间缺乏维护而出现故障，导致在冲压过程中失灵。

4.冲压模具设计的不合理

冲压模具是生产出冲压件的根本，汽车金属冲压件，冲压模具设计不合理，金属冲压，会大大增加冲压
事故的发生可能性。正常的冲压模具也会随着使用时间的增加而出现磨损、变形或损坏，金属冲压厂，
从而导致事故的发生。

五金精密冲压件加工的硬度检验采用洛氏硬度计。小型的、具有复杂样式的冲压件，可以用来测试平面
非常小，无法在普通台式洛氏硬度计上检验。

五金精密冲压件加工包含冲裁、蜿蜒、拉深、成形、CNC机器加工精整等工序。五金精密冲压件加工的
质料要紧是热轧或冷轧（以冷轧为主）的金属板带质料，例如碳钢板、合金钢板、弹簧钢板、镀锌板、
镀锡板、不锈钢板、铜及铜合金板、铝及铝合金板等。

金属冲压厂-金属冲压-苏州博赢精密模具公司由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密模具有
限公司位于苏州市吴江区太湖新城菀南工业区赵家圩路388号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前博
赢在冲压模中享有良好的声誉。博赢取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的
高度。博赢全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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