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产品名称 汽车数控车床制造厂家 汽车数控车床
国强道生非标定制

公司名称 佛山市顺德区国强道生实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区陈村镇赤花社区居民广隆工业区兴
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产品详情

汽车数控车床电源无法正常接通的故障分析

初次开机时，系统电源无法正常接通。分析及处理过程：经检查，该汽车数控车床电源单
元的发光二极管PIL不亮，电源单元的熔断器F1已熔断。由于汽车数控车床为二手设备，
故又对照原理图4-5，逐一测量电源模块内部线路与各相关元器件C2、D1、Q1等，在确认
无误后，通电测量输入单元的辅助控制电源A24端子上的DC24V正常，F1的输出端与A0间
无短路，初步判定电源单元无故障。更换FANUC备件F1后，故障排除，汽车数控车床电
源正常接通

汽车数控车床的斜轨设计

随着科学技能的飞速开展，机电产品的更换速度加速，对零件加工的精度和表面质量的要
求也越来越高。为了满意这个复杂多变的商场的需求，当前的车床正朝着高速切削，干切
削和准干切削的方向开展，而且加工精度也在不断进步。 斜轨汽车数控车床采用45°斜
式布局，床身为管状中空结构，大大提高了车床在工作中的抗弯、抗扭刚度，同时经过两
次时效处理，提高了车床的稳定性，高刚性及高稳定的床身为整机的高精度提供有力保证
本机主轴为独立主轴单元，选配高精度主轴轴承，润滑使用进口轴承润滑胎，整体主轴单
元热变小、稳定性佳、精度保持性好、免维护。主轴单元的高精度、高转速、率使整机能
完成粗、精加工。 斜轨汽车数控车床制作商选用电动主轴，消除了皮带，皮带轮，齿轮



等环节，大大减少了主传动的惯性矩，进步了主轴的动态响应速度和作业精度，解决了主
轴高速作业时皮带和车轮的振动和噪音问题。选用电动主轴结构，主轴转速可到达10000r/
min以上。直线电机驱动速度高，加减速特性好，具有优胜的响应特性和跟从精度。选用
直线电机作为伺服驱动器，消除了该中心传动环节的滚珠丝杠，消除了传动空隙（包含反
向空隙），运动惯性小，体系刚性好，在高速下能够，从而大大进步了伺服性。

一、误差补偿法误差补偿法，是利用汽车数控车床系统的补偿功能，对车床坐标轴上已存
在的误差进行补偿，从而提高汽车数控车床精度的一种方法。其是一种既有效又经济的提
高汽车数控车床精度的手段，通过误差补偿技术能够在精度不是很高的汽车数控车床上加
工出高精度零件。误差补偿的实施可以由硬件来完成，也可由软件来完成。 1、编程法可
以在机械部分不变和低速单向定位到达插补起始点的情况下，实现汽车数控车床的插补加
工。插补加工过程中插补进给中遇反向时，给反向间隙值再正式插补就可以满足零件的公
差要求。其他类型的汽车数控车床可以在设置的数控装置内存中设有若干个地址，使其作
为储存单元存储各轴的反向间隙值。当汽车数控车床的某个轴被指令改变运动方向时，汽
车数控车床的数控装置会不定时读取该轴的反向间隙值，并对坐标位移指令值进行补偿、
修正，并根据要求准确地把车床定位在位置，***或减小反向偏差对零件加工精度的影响
。 2、对于采用半闭环伺服系统的汽车数控车床，车床的定位精度和重复定位精度受反向
偏差的影响，进而影响到加工零件的加工精度，对于这种情况下的误差，能够采用补偿法
对反向偏差给予补偿，减少加工零件的精度误差。 二、误差防止法误差防止法属于事前
预防，也就是试图通过制造和设计的途径来***可能的误差源。比如，通过提高车床零部
件的加工与装配精度，加大车床系统的刚度，也就是改善车床的结构和材料以及通过严格
控制机械加工环境，如车间的加工环境和温升等方法，特别是提高机械加工精度的传统方
法。误差防止法采用“硬技术”，不过该方法有一个缺点，就是车床的性能与造价成几何
级数关系增长。同时，单纯采用误差防止的方法来提高汽车数控车床的加工精度，在精度
达到一定要求后，再提高会十分困难。
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