
常州酸菜厂污水处理设备污水处理一体机自动循环系统

产品名称 常州酸菜厂污水处理设备污水处理一体机自动循
环系统

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 49000.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
功率:8.5KW
作用:水净化

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

石油化工企业生产过程中大量地使用循环冷却水，并且通常采用敞开式循环冷却水系统。由于循环冷却
水(以下简称：循环水)在循环冷却的过程中受到空气污染(灰尘、粉尘等悬浮固体物)和浓缩，循环水水质
会不断恶化而超出允许值。为使循环水系统安全可靠地长周期运行，石油化工循环冷却水站内经常采取
旁滤和排污等措施。

石油化工循环水排污水量占循环水补充水量的20%～30%。循环水补充水是全厂新鲜水消耗大户之一。面
对我国水资源缺乏的现状，对循环冷却水排污水进行再生回用，是当务之急和必不可少的。

1、工程概况

湖南岳阳某石油化工厂原循环水排污水作为清净废水与场地雨水混合，直接排放到自然水体。但随着我
国环保意识及标准提高，循环水排污水中的COD、TN、TP等污染物，加上循环水系统投加的缓蚀阻垢
剂，众多污染物含量均高于《城镇污水处理厂污染物排放标准》一级A的限值，石油化工循环水排污水
已经不再是传统意义上的“清净下水”，不能直接排放。该企业现将厂内循环水排污水综合利用，通过
收集、再生处理后回用作为循环水系统补充水水源。

该厂的循环水浓缩倍数控制在4.8左右，循环水排污水水质情况见表1。

循环水排污水在调节池均质均量后，由泵送入高密度沉淀池，依次投加三氯化铁、PAM和石灰乳去除水
中的悬浮物和硬度，保证后续系统的稳定运行。高密度沉淀池出水经泵送入多介质过滤器，进一步降低
水中悬浮物的含量，满足超滤的进水要求。当水通过超滤膜后，可将水中含有的大部分胶体硅除去，同
时可去除大量的有机物等，使超滤成为一种可靠的反渗透预处理方法。为降低反渗透系统的处理负荷，
提高反渗透系统的运行稳定性，在进入反渗透膜系统前设置保安过滤器。反渗透膜能阻挡大多数溶解盐
及分子量较大的有机物，但允许水分子通过，因此能够制备完全符合要求的再生水。

3、主要设备及参数



3.1 高密度沉淀池

高密度沉淀池是一个集混凝、絮凝、斜管沉淀、污泥回流及污泥浓缩为一体的紧凑型处理系统。它主要
由混凝池、絮凝反应池、斜管沉淀及污泥浓缩系统组成。

高密度沉淀池利用强制污泥外循环回流方式，增大絮凝反应的污泥浓度，充分利用回流污泥的接触絮凝
、沉积网捕的作用，提高了COD、悬浮物等的去除率。与传统混凝沉淀设备相比，高密度沉淀池具有占
地面积小、工程造价低、耐冲击负荷等优点。

3.2 多介质过滤器

多介质过滤器是以成层状的过滤介质(如无烟煤、砂、细碎的石榴石等)作为床层，在一定的压力下使浊
度较高的水通过一定厚度的滤层，从而有效的除去水中悬浮杂质而使水澄清。

多介质过滤器可去除水中大颗粒悬浮物，从而降低水的SDI值，满足再生水深度处理系统的进水水质要求
。该设备具有造价低廉、运行费用低、操作简单等优点。

3.3 超滤

超滤是在压力作用下，使待处理水流过孔径5～100nm的滤膜，截留水中杂质的过程，是一种以机械筛分
原理为基础，以膜两侧压差为驱动力的膜分离技术。它只允许溶剂和小于膜孔径的溶质透过，阻止水中
的悬浮物、胶体、蛋白质、微生物、细菌和大分子有机物等大于膜孔径的溶质通过。超滤分离具有耗能
少、应用范围广、设备及工艺流程简单、易于操作、管理及维修方便等优点。

超滤装置根据处于工作状态时膜的形状可分为板框式、管式、卷式和中空纤维式4种结构形式。本项目选
用中空纤维膜是超滤技术中为成熟与先进的一种形式，它与其它形状的膜相比具有体积小、膜面积大、
水通量大、不易堵塞等优点。超滤装置配套反洗、气擦洗工艺，超滤系统排放的浓水和反洗水返回处理
系统进行过滤处理。

超滤装置设计规模330m3/h，分3套并行，每套设计规模110m3/h，均能单独运行，也可同时运行。运行工
况：设计水通量50L/(m3�h);回收率90%;膜组件数量，30只/套，共90只;单只膜面积为72m2;排列方式，并
联(一级一段);进水颗粒粒径≤50μm;进水浊度≤5NTU;进水CODCr≤50mg/L;pH6～9;NH3-N≤5mg/L;进
水连续余氯≤5mg/L;温度在10～40℃(佳25±5℃);工作压力≤0.28MPa(一般0～0.20MPa);反冲压力≤0.40MP
a(一般0～0.35MPa)。

3.4 保安过滤器

保安过滤器主要去除水中的微小悬浮物，细菌及其它杂质等，经保安过滤后的产水进入反渗透系统。保
安过滤器采用不锈钢做外壳，选用5μm的滤芯。

3.5 反渗透

反渗透是在压力作用下，将水溶液通过反渗透膜去除水中离子、胶体物质和分子量大于100Da的有机物的
过程。反渗透工艺适用于去除水中的离子和小分子有机物。反渗透是一种精密的膜法液体分离技术。反
渗透分离过程不需要加热，没有相的变化，具有耗能较少、设备体积小、操作简单、适应性强等特点。

根据废水水质，选用复合膜、卷式膜组件，采用一级反渗透、两段布置。卷式膜具有单位体积内的膜装
载面积大、进水流动状态好、结构紧凑等优点。卷式膜元件是目前广泛采用的膜组件形式。反渗透系统
配套在线加药及配套清洗工艺，保证正常运行。

反渗透装置设计规模330m3/h，分3套并行，每套设计规模110m3/h。运行工况：设备产水量77m3/h;设计



水通量15.7L/(m3�h);回收率70%;膜原件数量，132只/套，共396只;膜壳数量22只/套，共66只;膜壳规格，
R4080-6S300PSI6芯装;膜壳排布方式为15：7/套;单只膜面积37m2;膜结构形式，卷式8040;操作压力0.5～1.6
MPa;进水温度在10～40℃(佳温度20～25℃);pH值为6～9(佳pH值为6～8);进水SDI15≤3.0;进水游离氯含量
≤0.05mg/L;进水浊度≤1NTU;进水CODCr≤30mg/L;系统脱盐率98%以上。

4、运行成本及效益评估

循环水排污水再生回用系统运行成本1.62元/t水，其中：电费1.05元/t水，药剂费0.32元/t水，人工费0.25元
/t水。

循环水排污水再生回用系统每天可减少排放污水约8000t，减少使用新鲜水5544t，节水减排量相当可观，
具有巨大的社会效益。若在新鲜水价格昂贵的缺水地区，则节水经济效益亦更加明显。
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