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产品详情

浅析三坐标测量仪测针的分类

   我想，大家都知道三坐标测量仪的测量系统由标尺系统和测头系统构成，便携式三坐标检测多少钱
，它们是三坐标测量仪的关键组成部分，便携式三坐标检测厂，决定着决定着CMM测量精度的高低。而
三坐标测针是三坐标测量仪的测头系统的组成部分，主要用来触测工件表面，通过测头的机械装置移位
，产生信号触发并采集一个测量数据。现在市场上应用广泛的是红宝石材质的测针。

   三坐标测针可以分为以下几类：

1、陶瓷空心球形测针：是检测X、Y和Z向深位特性和孔的理想选择，只需要标定一个球。

2、球形测针：是的一种测针，适用于大多数检测应用场合，材料主要使用硬度高，耐磨性强的工业用红
宝石；是应用广泛的测针类型；

3、柱形测针：用于检测薄板材料的孔，还可检测多种螺纹部件。

4、星形测针：是由四个或五个红宝石测球系统牢固的安装在一个不锈钢星星测针座上，这类测针可用于
测量各种不同的形体结构，是针对复杂形体和孔的多测尖检测；

5、盘形测针：在球的中心附近截断做成的盘模样的测头；应用于检测星型测针无法触及的孔内退刀槽和
凹槽；

6、测针：用于螺纹牙型、薄截面材料、对刀和其他的测量场合。

7、尖测针：于螺纹牙型、特及刻划线的检测；

  如何选用合适的探针进行有效探测的关键因素之一是进行测头探针的选择，是否能够触测到特征并在



接触时保证一定的精度是使用者应当重点考虑的事情。所说，关于三坐标测量仪测针的知识，我们是很
有必要去了解的。

三坐标测量仪固定工件有哪些方法

   由于三坐标测量仪是高精密测量仪器，对测量精度的要求非常高，任何因素都可能影响它的测量结
果。所以三坐标测量仪在测量工件时，工件的放置是否稳定对测量结果有很大的影响。

   我们知道，三坐标测量仪在测量工件时，需要将工件稳定的放置在工作台上，且任何外力不能够影
响工件及测量机性质，这样才能够保证测量记得结果可信度高，这就需要把工件固定，以下对不同情况
、不同的工件固定方法进行分类，以供参考：

一、按照固定方式分类：

1、粘结

   工件亦可以用装有合适胶棒的胶把零件直接固定在台面上；此方法的优点是零件不会因夹持力而变
形，用户应保证所有的被测特征均是可以触及，但必须记住直接与台面接触的特征是不可触及的，测量
结束后应当用适当的溶剂把胶去掉，这种方法主要的缺点是用目测的方法来调整工件方向。

仪器腊是除胶以外的另外一种固定物，它用手来加热及软化，和胶一样把零件的边缘和工作台固定起来
。由于仪器腊在应用一个小时内会变形，导致零件位置变化，便携式三坐标检测厂家，所以只有在过了
变形期才能测量。

2、夹具

   工件夹持系统向用户构造一个简单的面向任务的夹具，在其中安装工件，使零件便于定位。夹持系
统不会使工件变形，在使用时应确保所有被测特征均是可触及的，这样才能够缩短测量时间，固定夹具
现在已经在广泛应用。

二、按照工件外形、重量分类：

1、轻型零件

   对小的轻型零件，可以用橡皮泥、仪器腊等材料来固定零件，但用户应确保在测量结束以后从机器
和零件上清除所有的痕迹。在某些情况下要用机械的方法把零件固定在三坐标测量机上，用户应当知道
夹持力会引起零件变形，因此必须注意不要过分夹紧，推荐在夹具和零件间隔软的垫子。磁力的及真空
卡盘亦可以作为另一种夹持方法。

2、重型零件

   若被测零件足够重，以至于不需任何夹持装置就可以稳定的放在机器台面上；用户应当知道测量时
零件处于自由状态，亦就是不需用任何安全装置，工件不会产生位移，但是操作者要知道重型零件必然
会引起机器变形。

   掌握三坐标测量仪固定工件的方法，是三坐标测量机使用者必须要掌握的知识，在测量过程中不能



正确地固定工件，精度的准确性就无从谈起。

三坐标基础认知与六个良好测量实践的原则

三坐标测量机是60年代后期发展起来的一种的新型精密测量设备，目前被广泛应用于机械、电子、汽车
、飞机等工业部门，它不仅用于测量各种机械零件、模具等的形状尺寸、孔位、孔中心距以及各种形状
的轮廓，特别适用于测量带有空间曲面的工件。由于三坐标测量机具有高准确度、、测量范围大的优点
，已成为几何量测量仪器的一个主要发展方向。

三坐标测量机的测量过程，是由测头通过三个坐标轴导轨在三个空间方向自由移动实现的，在测量范围
内可到达任意一个测点。三个轴的测量系统可以测出测点在 X，Y，Z三个方向上的准确坐标位置。根据
被测几何型面上若干个测点的坐标值即可计算出待测的几何尺寸和形位误差。另外，在测量工作台上，
便携式三坐标检测，还可以配置绕Z 轴旋转的分度转台和绕X
轴旋转的带一等座的分度头，以方便螺纹、齿轮、凸轮等的测量。

正确的测量：测量仅应当满足已经协议的并且进行了很好定义的要求。

正确的工具：应当采用合适的设备和方法进行测量，这些都经过论证并适合于工作的目的。

正确的人员：测量人员应当是能胜任工作的、合格的和了解所要做工作重要程度的。

定期的回顾：应当既有内部的，亦有独立的部门对所有测量设施和过程的技术性能作出评估。

论证的一致性：在一个地方测量应当与在其他地方进行测量一致。

正确的过程：所有的测量的过程应当经深思熟虑并与�或相一致。

便携式三坐标检测厂家-便携式三坐标检测-无锡三广众成精工公司由无锡三广众成精工科技有限公司提
供。行路致远，砥砺前行。无锡三广众成精工科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略
伙伴，更矢志成为数控机床具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

