
圆锥轧臼壁供货商 玉升铸造 广东圆锥轧臼壁

产品名称 圆锥轧臼壁供货商 玉升铸造 广东圆锥轧臼壁

公司名称 郑州玉升铸造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 巩义市小关镇杜沟工业园区

联系电话 13673666585 13673666585

产品详情

用合并排数的方法构成的较高轧臼壁，存在一些潜在的缺点。其一，如果轧臼壁结合面上的所有背衬没
有全部牢固地固定在上架体的承接环上，与正常尺寸的轧臼壁相比，该结合面将承受较高应力。安装时
必须小心谨慎，破碎机架体必须处于良好状态。否则，甚至一块完全理想的轧臼壁也不会得到适当安置
。其二，如果被组合的这两排轧臼壁经常受到较宽范围的各种不同的冲击和磨损，则可能需要对钢种的
选择作综合考虑了。

圆锥破碎机的给料方式对于破碎壁和轧臼壁的使用寿命也有一定的影响。若圆锥破碎机给料装置安装不
当，或是投入破碎腔内的物料过多，将会导致给料不均匀，破碎腔内物料堵塞等故障，使破碎壁轧臼壁
单边受力过大，加大矿石对其的切削磨损，圆锥轧臼壁，使衬板受损严重，使用寿命会降低。破碎壁轧
臼壁本身的质量。目前，圆锥轧臼壁供货商，市场上的圆锥破碎机破碎壁轧臼壁一般采用高锰钢制造。
随着科技的不断发展，耐磨材料的性能也在不断的提升。整体来说，要选择能够在冲击载荷的作用下，
表面迅速硬化，圆锥轧臼壁规格，形成既硬又耐磨的表面，同时仍能保持其内层金属原有的韧性的材料
。这样才能提高破碎壁和轧臼壁的使用期限。

轧臼壁的生产工艺是影响其使用寿命的主要因素。轧臼壁在生产过程中，要重视并采用净化耐磨材料的
工艺措施，以提高和改善耐磨轧臼壁晶界的冶金质量，从而进一步提高耐磨轧臼壁综合力学性能和使用
寿命。这也是目前我国轧臼壁生产中很容易忽略的一个方面。

扎臼壁的更换：

（1）扎臼壁是使用U形螺栓把在调整环上，二者之间注入锌合金，使紧固粘合。

（2）新安装或更换扎臼壁时，广东圆锥轧臼壁，当圆锥破碎机工作6~8小时，应检查扎臼壁紧固情况，
并要再次拧紧U形螺栓，防止扎臼壁松动，如果扎臼壁松动时，不准该机工作，否则将破坏扎臼壁与调
整环间的锌合金，并损坏新的扎臼壁。



圆锥轧臼壁供货商-玉升铸造(在线咨询)-广东圆锥轧臼壁由郑州玉升铸造有限公司提供。郑州玉升铸造有
限公司在工程机械配件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，玉升铸造一直以客户为中心、为客户创造价
值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢
迎垂询，联系人：张总。
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