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切削液中的细菌是怎么来的？

乳化切削液，主要还是因为温度的原因，个别地区的温度基本上都是30度以上，这个环境非常有利于细
菌的生长，而细菌多了切削液自然会出现发臭、变质的情况了。而要预防乳化切削液和变质的问题，那
么我们就要了解一下细菌主要是通过什么渠道进入切削液的。

一：切削液配制过程中与空气发生接触，那么空气中的细菌也会进入切削液中。除了以上的两点在切削
液配制过程中，有可能出现与细菌接触的情况，那么在我们使用切削液的过程中例如：工件工序件的运
转、操作工人的不良习惯、车间的清洁情况、水槽水箱的清洁都对切削液中细菌的影响是非常大的。

二：在切削液生产的过程中，如果是乳化油，配制乳化油的水中含有细菌，那么所配制的切削液自然就
会有细菌了。

使用切削液的过程中会经常出现哪些问题？



1、加工工件表面光洁度低易生锈

选择合适的乳化切削液，可以保证加工工件的表面光洁度，影响光洁度主要是切屑液的润滑性，适量的
配比对于润滑性才有保证，根据厂家推荐配比浓度，毕竟厂家通过多次实践测试得到的数据比较准确。
切削液也有一定的防锈周期，这个周期较短，加工完成后应该使用的防锈油来保护工件。

切削液的使用，应当注重定期检查，定期更换乳化切削液，选择合理合适的浓度配比，只有这样才能防
范于未然，保证正常生产，避免导致不必要的麻烦。

2、切削液浮油多

切削液浮油一般是设备上的液压油及导轨油，随着切削液流入冷却槽，可以在冷却槽处增加一台油水分
离器，很多CNC和加工中心出厂的时候就配备了油水分离器，使用油水分离器应当定期检查清理，避免
乳化切削液和油品混合导致切削液不稳定。

3、切削液起泡

切削液起泡，容易导致加工过程中冷却不足，导致刀具快速磨损而影响正常工作。切削液浓度配比过高
，水位过低都有可能出现这种情况发生，应当及时调整，也可以根据切削液厂家推荐，加入适量的消泡
剂，来避免切削液产生起泡。

4、切削液发霉发臭

切削液发霉发臭，有刺鼻气味出现，容易导致过敏。如有发现这样的情况，应该及时清理冷却槽，并更
换切削液。导致这种情况发生，一般存在长时间没有使用切削液及外部环境导致，例如小长假或者更换
加工设备，设备没有工作的时间段（两天），应该定期开启切削液循环，避免出现发霉等情况。

很多朋友在使用过程中会有这样的问题出现，切削液会出现泡沫问题，这是什么原因呢？而切削液出现
泡沫又会有哪些影响呢？

一：乳化切削液不仅在加工操作方面会影响效率，在清洁油箱和处理切削液废液方面也会有麻烦，所以
切削液要选择品质比较好，不容易起泡沫的切削液；

二：切削液泡沫会隔绝空气，从而导致工作液和空气不能接触，影响切削液品质，加速切削液的变质；

三：切削液进行泵循环系统，因为泡沫的体积和空气占用空间原因，会导致切削液的总供给不足，其稀
释的浓度不够等，影响正常的加工；



四：切削液出现泡沫会占用乘用体积，从而导致切削液泡沫溢出，污染装载切削液的容器和地面。不仅
污染环境，还增加了切削液浪费。
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