
塑料桶 朗盛 立式塑料桶规格

产品名称 塑料桶 朗盛 立式塑料桶规格

公司名称 重庆朗盛塑料制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市江津区白沙工业园区

联系电话 18323288883 18323288883

产品详情

用于纵缝焊接的气电立焊的研究，国内尚处于起步阶段。应研究开发用于储罐纵缝焊接的气电立焊技术
，实现国产化，破国外技术垄断，降低工程成本， 满足储罐建设的需要具有重要意义。此外，应解决目
前所采用的气电立焊的焊机结构改造，使之能适用于储罐倒装施工工艺，进一步提高拱顶储罐的焊接质
量和建造 速度，缩短施工周期，提高经济效益。

总之，在我国储罐行业中，大容积、国产化、自动焊接将是今后的发展方向。现如今国外大型储罐的建
造已基本实现机械化作业，我国赶上发达国家的水平还有很长的路要走，防腐储罐在国民经济发展中所
起的重要作用是无可替代的。

制作的塑料储罐使用由国外进购的高质量LLDPE作为公司产品生产的原材料，国外滚塑工艺发展较之我
国滚塑工艺发展较早，所用的原材料质量也较优，塑料桶，

你见过25吨塑料桶的内部结构吗？

塑料桶内部图

一路跟随我国滚塑行业共同发展，我们见证了滚塑行业在我国从发展到兴盛，一路走来，本公司也成为
了我国滚塑容器产品制造行业中的一个品牌企业。凭借优良的生产工艺和诚信的服务理念进行企业经营
，获得了广大的客户的好评和信赖。公司在各方面都严格要求，从基础的员工素质到生产过程标准、从
生产标准到25吨塑料桶产品质量，立式塑料桶规格，每步都严格把关。

一、滚塑制品的壁厚及壁厚均一性

1.塑料制品的壁厚

决定于它在使用中的承载情况，滚塑制品亦然。需要指出的是由于滚塑制件在常压下制取的而且成型时
塑料受热时间较长，滚塑制品的强度(拉伸强度、弯曲强度、冲击强度等)要略低于相同塑料的注塑制品



，据资料报道其下降幅度为2%-5%，因此在设计滚塑制品，进行壁厚计算时，要考虑这一因素，适当增
加壁厚。

2.滚塑制品壁厚的局限性  

塑料的熔融滚动特性以及长期受热可能导致严重的热降解，限制了滚塑制品所能采用的壁厚范围。

3.滚塑制品的壁厚均一性  

滚塑工艺难以制得壁厚不均的产品，通常滚塑制品的壁厚均较为均匀，立式塑料桶厂家电话，除倒角处
外，锥底塑料桶，壁厚误差在士20%以内，必要时可控制在士10%以内，滚塑制品壁厚的另一特点是各点
的厚度不能严格地加以控制，因此滚塑制品不能标注特定的内部尺寸，采用正常壁厚及壁厚对制品的厚
度加以限制，是一个比较理想的办法。

二、脱模斜度      

一般地讲滚塑制品易于脱模，有的制品甚至可以完全没有脱模斜度而成功地从模具中取出，但适度的脱
模斜度可以降低脱模时所需施加的外力，还有助于缩短冷却时间，提高生产效率以降低生产成本，同时
还有助于抑制制品内应力与翘曲的产生。

塑料桶-朗盛-立式塑料桶规格由重庆朗盛塑料制品有限公司提供。“塑料储罐,塑料加药箱,塑料圆桶”选
择重庆朗盛塑料制品有限公司，公司位于：重庆市江津区白沙工业园区，多年来，朗盛塑业坚持为客户
提供好的服务，联系人：王松。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。朗盛塑业期待成
为您的长期合作伙伴！
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